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pewag-Foérderketten werden auf modernsten Fertigungsanlagen erzeugt, sodass ein
hoher Qualitatsstandard erreicht wird. pewag-Forderketten erreichen durch die hohe
Kernfestigkeit eine sehr hohe Bruchkraft und Sprodbruchsicherheit. In Zusammenhang
mit der ausgezeichneten VerschleiBfestigkeit ist die pewag-Qualitat der
Rundstahlférderketten bestimmt.

pewag conveyor chains are produced on modern manufacturing equipments to ensure
a high standard of quality. pewag-chains achieve due to the high core strength a very
high breaking load and resistance to brittle fracture. In addition, with the high wear
resistant the pewag quality of round steel chain is determined.

Durch die von der Fertigung unabhéngig arbeitende Qualitatssicherung wird eine
standige Kontrolle samtlicher Erzeugnisse nach allen Arbeitsgdngen garantiert.

The pewag Quality Assurance, operating independently from production, guarantees
continious inspection of every product after every processing stage.

Um einen gleichméaBigen Lauf der Kette Uber verzahnte Antriebsréder sicherzustellen,
werden die Kettenstrange mit sehr engen MaBtoleranzen gefertigt.

The chains are manufactured with very closed production tolerances that the chain runs
smoothly over the sprockets.

Zur Verminderung des VerschleiBes werden die Ketten entsprechend den
Betriebsbedingungen einsatzgehartet, sodal auch bei schwierigen Einsatzverhaltnissen
eine ausreichende Standzeit erreicht wird.

In order to reduce the wear at the interlink points of contact the chains are deep case
hardened to upfill the conveying requirements, so a maximum wear life and long chain
life is achieved under the most severe service.

Einsatzgehartete Ketten kdnnen bis ca. 200°C Betriebstemperatur ohne Verminderung
der Oberflachenharte eingesetzt werden. Bei hdheren Temperaturen ersuchen wir um
Rucksprache mit unseren Fachingenieuren.

Case-hardened chains can withstand operating temperatures of up to 200°C (392°F)
without loss of surface hardness. For higher temperatures please consult pewag.

Alle Einbauteile eines Kettensystems sind in Bezug auf Festigkeit, gleichmaBige Harte
auf die dazugehdrige Kette abgestimmt, um eine lange Lebensdauer zu garantieren.

All the components of the chain systems are designed to match the corresponding chain
regarding to strength and uniform hardness to guarantee a long lasting chain system.

Durch gunstige Konstruktion der Einbauteile, wie z. B. austauschbare, nachsetzbare
Einzelzdhne bei verzahnten Kettenrddern, werden lange Betriebszeiten mit geringem
Wartungsaufwand und Stillstandzeiten erreicht.

The design of the components, such as replaceable, adjustable individual teeth on chain
sprockets, ensure a long operating life with a minimum of maintenance and down time.

Ein groBes Kettenprogramm bis @ 38 mm mit dazupassenden Verbindungsgliedern,
Mitnehmern, Radern und Bechern, konstruiert und gefertigt von pewag, ermdglicht die
optimale Auslegung Ihrer Forderanlage.

A wide range of chains up to @ 38 mm and the corresponding connecting links,
attachments, wheels and buckets are manufactured by pewag and designed to meet
all capacity requirements.

Alle Kettensysteme wurden auf betriebseigenen Prifstdnden in Zusammenarbeit mit
Technischen Universitaten entwickelt und haben sich in Férderanlagen im In- und
Ausland praktisch bewahrt.

All chain systems were developed on our own test benches in cooperation with Technical
Universities and have proved their optimum performance and reliability in conveyors in
Austria and abroad.

Bei Bedarf steht unser Beratungs- und Kundendienst jederzeit zur Verfligung.
If required, our information and service team is available for consultation.

Detaillierte Einbauvorschriften tragen zur optimalen Betriebssicherheit unserer
Kettensysteme fur Férderanlagen bei.

Detailed assembly and maintenance instructions are provided to guarantee operational
safety of our chain systems in conveyors.



Becherwerke mit BHV-System
Bucket Elevators with BHV-System

KHV- RHV- UHV-G BHV-Becher-
HV/DS-Ketten Kettenschldsser Antriebsrader Umlenkrollen Becher befestigungen
HV/DS chains KHV- RHV- UHV-G Buckets BHV-bucket
chain couplings drive sprockets tail wheels attachment sets
Becherriickwandbefestigung Becherseitenwandbefestigung
Back mounted bucket attachment Side mounted bucket attachment

Kettensystem fiir Hochleistungs - Becherwerke zum Férdern von allen Schittgitern; hochverschleifeste, lange Rundstahlketten
verbunden mit Kettenschldsser ergeben eine geschlossene Kettenschlaufe - keine Unterbrechung durch ein offenes Kettenglied;
hohe Férdergeschwindigkeiten ergeben max. Forderleistungen mit Hochleistungsbechern; verzahnter Antrieb mit auswechselbaren
und nachsetzbaren Einzelzéhnen und vorspannungslose Umlenkung erhéhen die Lebensdauer; Becherbefestigung tber 2-
Kettengliedteilungen sichert optimale Becherabstitzung beim Schoépfen und Entleeren; kein Anbacken des Foérdergutes im
Becher; Befestigungen und Becher Ubertragen keine Kettenzugkraft; einfache Bechermontage durch AnschweiBlaschen und
Steckbolzen; getrennte Montage von Kette und Becher; Becherabstand kann geandert werden, lange Lebensdauer und
Betriebssicherheit aufgrund hoher, gleichmaBiger Oberflachenharte von Kette und Komponenten.

Chain system for heavy duty, high capacity bucket elevators to elevate a wide range of bulk material; highly wear resistant, long
round steel chains connected with chain couplings form an endless chain loop - no weak points because of open chain links;
high chain speeds result in max. capacities with high capacity buckets; toothed drive sprockets with replaceable, adjustable
individual teeth and tension-free tail section increase the chain life; bucket attachment - over 2-chain link pitches ensure optimised
bucket support during filling and discharge, - gives a cleaner profil to the inside of the bucket due to no bolt on attachment; bucket
attachment and buckets don 't have to transmit any chain pull; simple assembly of the buckets due to weld on plates and pins;
chains and buckets are assembled separately; bucket spacing can be changed; long chain life and trouble-free service due to
uniform hardness of chain and components.



Becherwerke mit BDS-System
Bucket Elevators with BDS-System

VHV-Verbindungs- RHV- SEG- BDS-Schraub-
HV/DS-Ketten glieder Antriebsrader Segmentrollen Becher bolzenbefestigungen
HV/DS-chains VHV-chain RHV- SEG-plain Buckets BDS-bucket

connecting links drive sprockels segmented wheels attachments

DSU-Kette mit Segmentkettenrollen, DSZ-Kette mit verzahnten Antriebsradern,
Becherriickwandbefestigung Becherseitenwandbefestigung
DSU-chain with plain segmented chain wheels, DSZ-chain with sprockets,
back mounted buckets side mounted buckets
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Kettensystem fur Hochleistungs - Becherwerke zum Férdern von allen Schuttgltern; hochverschleiBfeste, lange Rundstahlketten
verbunden mit Kettenschldsser ergeben eine geschlossene Kettenschlaufe - keine Unterbrechung durch ein offenes Kettenglied;
hohe Férdergeschwindigkeiten ergeben max. Férderleistungen; BDS-Befestigung lauft iber verzahnte Kettenrdder mit auswechselbaren
und nachsetzbaren Einzelzdhnen oder Segmentkettenrollen; BDS-Befestigung und Becher tUbertragen keine Kettenzugkraft; BDS-
Befestigung kann wieder verwendet werden, wenn die Kette getauscht wird; AnschlussmaBe der BDS - Befestigung entsprechend
Normkettenbtigel, Becherwerke mit Kettenenden und Kettenbtigel kdnnen einfach umgerustet werden; Kettenrollen und Becher
kénnen weiter verwendet werden; einfache, getrennte Montage von Kette und Becher; Becherabstand kann geéndert werden;
lange Lebensdauer und Betriebssicherheit aufgrund hoher, gleichméBiger Oberflachenharte von Kette und Komponenten.

Chain system for high capacity bucket elevators to elevate a wide range of bulk material; highly wear resistant, long round steel
chains connected with chain couplings form an endless chain loop - no weak points because of open chain links; high chain
speeds result in max. capacities; BDS attachment runs over toothed drive sprockets with replaceable, adjustable individual teeth
and plain, grooved chain wheels; BDS attachment and buckets don 't have to transmit any chain pull; BDS attachment can be
reused when the chain is replaced, BDS stud dimensions are designed to match DIN standard shackles - existing chain end and
shackle systems can be converted; same buckets and chain wheels can usually be used; simple assembly, chains and buckets
are assembled separately; bucket spacing can be changed; long chain life and trouble-free service due to uniform hardness of
chain and components.



Becherwerke mit SDS-, SDD und DOB-System
Bucket Elevators with SDS-, SDD- and DOB-System

VHV-Verbin- RHV-Antriebs- SES- SDS-Becher- SDD-Becher-

HV/DS-Ketten dungsglieder rader Segmentrollen Becher befestigungen befestigungen
HV/DS-chains VHV-chain RHV-drive SES-plain Buckets SDS-bucket SDD-bucket
connecting links sprockets segmented wheels attachments attachments
Becherwerk mit Einschniirrollen und Langsamlaufendes Becherwerk
Segmentkettenrollen mit verzahnten Antriebsradern
Bucket elevator with snub wheels Slow running bucket elevator
and plain segmented wheels with sprockets

Kettensystem fur Becherwerke mit Schwerkraftentleerung und Becher mit Seitenwandbefestigung; auch hier wird durch
hochverschleiBfeste, lange Rundstahlketten verbunden mit Kettenschlésser eine geschlossene Kettenschlaufe gebildet - keine
Unterbrechung der Kettenschlaufe durch ein offenes Kettenglied (Kettenblgel) erhéht die Betriebssicherheit wesentlich;
Becherbefestigungen laufen Uber verzahnte Kettenrader mit auswechselbaren und nachsetzbaren Einzelzdhnen oder
Segmentkettenrollen und lbertragen keine Kettenzugkraft; je nach BechergréBe erfolgt die Befestigung mittels Eingliedbefestigungen
SDS bzw. DOB-Kette oder Zweigliedbefestigung SDD; Becherwerke mit Kettenenden und Kettenbtigel kénnen einfach umgerustet
werden; Kettenrollen und Becher kdnnen weiter verwendet werden; einfache, getrennte Montage von Kette und Becher; Becherabstand
kann geandert werden; lange Lebensdauer aufgrund hoher, gleichméaBiger Oberflachenharte von Kette und Komponenten.

Chain system for bucket elevators with gravity discharge and side mounted buckets; also here highly wear resistant, long round
steel chains connected with chain couplings form an endless chain loop - no weak points because of open chain links (shackles)
increase the operational safety; bucket attachments run over toothed drive sprockets with replaceable, adjustable individual teeth
and plain, grooved chain wheels and don 't have to transmit any chain pull; depending on bucket size the bucket attachment is
selected by means of one-link-attachments SDS , DOB-chain or two-link-attachment SDD; existing chain end and shackle systems
can be converted; same buckets and chain wheels can usually be used; simple assembly, chains and buckets are assembled
separately; bucket spacing can be changed, long chain life and trouble-free service due to uniform hardness of chain and components.



Becherwerke mit Kettenenden und Bugel
Bucket Elevators with chain ends and shackles

Kettenenden pewag Laschenbiigel / SEG / SES-
DIN 764 / DIN 766 Kettenbiigel DIN 745 / DIN 5699 Segmentkettenrollen Becher
Chain ends Fishplate shackles / SEG / SES- Buckets
DIN 764 / DIN 766 chain shackles DIN 745 / DIN 5699 plain segmented wheels

Seite / page 12 Seite / page 28-30 Seite / page 19/21 Seite / page 31

Becherriickwandbefestigung Becherseitenwandbefestigung
Back mounted buckets Side mounted buckets

Urspriingliche Bauart der Becherwerke It. DIN 15251; Kettenenden und Kettenbligel werden zu einer endlosen Kettenschlaufe
verbunden; It. DIN - Empfehlung soll der Kettenbuigel mit der nachstgréBeren Blgelteilung im Vergleich zur Kettenteilung verwendet
werden; fur Antrieb und Umlenkung werden Segmentkettenrollen verwendet.

Traditional design for bucket elevators acc. to DIN - Standard 15251; chain ends and chain shackles are connected to form an
endless chain loop; DIN recommends to use the next size up pitch chain shackle in comparison with the chain pitch; for drive
and tail sections are used plain segmented wheels.



Qualitatsmerkmale einsatzgeharteter Rundstahlketten
Quality features of case hardened round steel chains

Querschliff in Rundungsmitte - Guteklasse GBOE14 -
Aufkohlungstiefe E14 = 0,14 x Kettendurchmesser

Cross section at the interlink point of contact - quality
grade G80E14 - carburizing depth E14 = 0,14 x chain
dia.

Durch den Einsatz von speziellen Stahlen und optimierter Warmebehandlungsverfahren werden hochverschleifeste,
tiefeinsatzgehartete Rundstahlketten und Komponenten hergestellt. Die trotz hoher Oberflachenhartewerte von 800 HV10 eine
hohe Kernzahigkeit und Bruchkraft aufweisen und dadurch auch eine maximale Dauerfestigkeit erreichen. Ketten und alle
Komponenten sind auf ihre VerschleiBfestigkeit aufeinander abgestimmt, um den VerschleiB zu minimieren und die Betriebssicherheit
und eine lange Lebensdauer zu garantieren.

Highly wear resistant, deep case hardened round steel chains and components are produced due to the use of special steels
and optimised heat treatments. Even if the chains have a high surface hardness of 800 HV10 the chains have high core strength-
and breaking strength values to achieve a greater fatigue strength.

Chains and all components are matched regarding to their wear characteristics, to minimize the wear and to provide the greatest
possible wear life and maximum chain life.

Harteverlaufskurven im Gelenk
Hardness profiles at the interlink point of contact
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Rundstahlketten HV - hochfest, hochverschleiBfest
Round steel chains HV - high tensile, highly wear resistant
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Kett_e Keltgnbrgile Gew_icht Serienlange G80 E10 G80 E14
Chain Chain width Weight Standard length :rﬁ:_ Ii("“‘;:" :’ﬁf'l' Ii(rul:h-
. . . raft ra ra raft
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[mm] [mm] [kg/m] [mm] [kN] [kN]
14 x50 16,3 47 4.1 215 10750 74 128 65 110
16 x 64 20 55 53 167 10688 96 160 84 140
19x 75 22 63 7,4 143 10725 135 227 117 198
22 x 86 26 74 9,9 119 10234 182 304 160 266
26 x 100 31 87 13,8 83 8300 255 425 220 370
30x 120 36 102 18,7 47 5640 340 566 300 500
34 x 136 39 113 23,8 35 4760 425 710 375 630
38 x 144 44 127 30,0 29 4176 530 910 480 800

* Andere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage / Further dimensions and qualities on request

Fertigungstoleranz der Strangléangen L betragt +0,3 / -0,15% = gesamt 0,45%; d.h. bei 10 m Lange ist die Differenz max. 45 mm:
Chain length L production tolerance = +0,3 / -0,15% = 0,45% total; this means that the difference between chain lengths of

10 m is max. 45 mm.

Langentoleranz A S gepaarter Kettenstrange betragt 0,05% bzw. max. 3 mm fiir Doppel- und Mehrstrangkettenférderer.

Chain length production tolerance A S of matched chain lengths is 0,05% or max. 3 mm for two or multiple chain strand conveyors.

Giiteklasse / Quality grade G80 E10 G80 E14
Bruchspannung / Breaking stress ** [N/mm?] 400 350
Prifspannung / Proof stress ** [N/mm?2] 240 210
Bruchdehnung ca. / Breaking elongation apprx. [%] 2 2
Oberflachenharte / Surface hardness at interlink HV 10 800 800
Aufkohlungstiefe / Carburizing depth HTA ... d +/-0,01 d 0,19 0,142
Einsatzhartungtiefe / Case hardening depth EHT 550 HV 3 ... d min. 0,06% 0,09%
. bis /incl. d = 22 mm: CrNi-legiert / alloyed
Werkstoff / Material ab / from d = 26 mm: CrNiMo-legiert / alloyed

** Chargenbedingt ist eine Unterschreitung der Prif- u. Bruchkraftwerte um 10% zuléssig.

Proof/Breaking load tolerance -10% permissible depending on the batches.

Aufkohlungstiefe HTA nach Makroatzung:

Einsatzhartungstiefe EHT 550 HV 3:

Case hardening depth EHT 550 HV 3:
¥30Qu.340-0,05d;380-0,04d
9300-08d;340-0,07d;380-0,05d

Carburizing depth HTA after macroetching:
"30Q0u.340-0,09d;380Q-0,08d
2300-0,12d;340-0,11d;380-0,09d

HV-Ketten aus CrNi- bzw. CrNiMo-legiertem Einsatzstahl fir Hochleistungsbecherwerke mit hohen dynamischen und statischen
Belastungen. Paarweise gleich lang geblndelt — flr einen gleichmaBigen, parallelen Lauf der Kettenglieder.

HV-chains made from CrNi- or CrNiMo-special alloyed steel are suitable for high capacity bucket elevators with high dynamic and
static loads. Supplied as matched pairs — for an exact parallel run of the chain links.

Oberflachenausfihrung: blank-gewachst

Surface finish: polished and waxed

Bestellbeispiel:
16 Stk. HV-Ketten 22 x 86 G80OE10 L = 119 Glieder = 10234 mm, paarweise

Example of the order:
16 pcs. HV-chains 22 x 86 G80E10 L = 119 links = 10234 mm each, supplied as matched pairs



Rundstahlketten DS - hochfest, hochverschleiBBfest
Round steel chains DS - high tensile, highly wear resistant

DS chains are manufactured as:
DSU-chains for plain chain wheels
DSZ-chains for toothed chain sprockets

DS-Ketten werden hergestellt als:
DSU-Ketten fur glatte Kettenrollen
DSZ-Ketten flr verzahnte Kettenrader
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Kette Kettenbreite Gewicht Serienlange G40 E10 G40 E14
Chain Chain width Weight Standard length - -
| k| et et
dxt nll)iin. nl::x. GLI;:I(::r = Proof- = Breaking- | Proof- | Breaking-
load load load load
[mm] [mm] [kg/m] [mm] [kN] [kN]
14 x50 16,3 47 41 215 10750 39 78 32 64
16 x 64 20 55 53 167 10688 50 100 42 84
19x75 22 63 7,4 143 10725 71 142 60 120
22 x 86 26 74 9,9 119 10234 95 190 80 160
26 x 100 31 87 13,8 83 8300 128 255 110 220
30x 120 36 102 18,7 a7 5640 171 342 148 296
34 x 136 39 113 23,8 35 4760 250 500 190 380

* Andere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage / Further dimensions and qualities on request

Fertigungstoleranz der Strangléangen L betragt +0,3 /-0,15% = gesamt 0,45%; d.h. bei 10 m Lange ist die Differenz max. 45 mm:
Chain length L production tolerance = +0,3 / -0,15% = 0,45% total; this means that the difference between chain lengths of
10 m is max. 45 mm.

Langentoleranz A S gepaarter Kettenstrange betragt 0,05% bzw. max. 3 mm fir Doppel- und Mehrstrangkettenférderer.

Chain length production tolerance A\ S of matched chain lengths is 0,05% or max. 3 mm for two or multiple chain strand conveyors.

Giiteklasse / Quality grade G40 E10 | G40E14
Bruchspannung / Breaking stress ** [N/mm?] 250 210
Prufspannung / Proof stress ** [N/mm?2] 125 105
Bruchdehnung ca. / Breaking elongation apprx. [%] 2 2
Oberflachenharte / Surface hardness at interlink HV 10 800 800
Aufkohlungstiefe / Carburizing depth HTA ... d +/-0,01 d 0,19 0,142
Einsatzhartungtiefe / Case hardening depth EHT 550 HV 3 ... d min. 0,063% 0,099
Werkstoff / Material MnCr-legiert / alloyed

** Chargenbedingt ist eine Unterschreitung der Prif- u. Bruchkraftwerte um 10% zuléssig.
Proof/Breaking load tolerance -10% permissible depending on the batches.

Aufkohlungstiefe HTA nach Makroatzung:
Carburizing depth HTA after macroetching:
"30Qu.34Q-0,09d
2300-0,12d;34Q-0,11d

Einsatzhartungstiefe EHT 550 HV 3:
Case hardening depth EHT 550 HV 3:
¥30Qu.340-0,05d
9300-0,08d;34Q-0,07d

DS-Ketten aus MnCr-legiertem Einsatzstahl fir Becherwerke mit mittleren dynamischen und statischen Belastungen.
Paarweise gleich lang gebundelt — fir einen gleichmaBigen, parallelen Lauf der Kettenglieder.

DS-chains made from MnCr-special alloyed steel for bucket elevators with medium dynamic and static loads. Supplied as matched
pairs — for an exact parallel run of the chain links.

Oberflachenausfiihrung: blank-gewachst

Surface finish: polished and waxed

Bestellbeispiel:
16 Stk. DSU-Ketten 22 x 86 G40E10 L = 119 Glieder = 10234 mm, paarweise

Example of the order:
16 pcs. DSU-chains 22 x 86 G40E10 L = 119 links = 10234 mm each, supplied as matched pairs

"



Kettenenden nach DIN 764 und DIN 766
Chain ends acc. to DIN 764 and DIN 766

el
I _.}. .
gl 5 ; ===
1 AS ‘f
L
Abmessungen nach / Dimensions acc. to DIN 764
Kette Kettenbreite Gewicht G40 E10* G80 E10 Zugeh. Kettenbiigel nach DIN fiir Rollen
Chain Chain width Weight - N Recommended chain shackle acc.
Priif- Bruch- Priif- Bruch- to DIN for wheels
. kraft kraft kraft kraft | i hnt / toothed
dxt i ba Proof- | Breaking- | Proof- = Breaking- glatt/ plain _verzahnt / toothe
min. max. load load load load Teilung / pitch t

[mm] [mm] [kg/m] [kN] [kN] [mm]
10x 35 14 36 2,0 20,0 40 33,0 55 45 35
13 x 45 18 47 8i5) 31,5 63 55,8 93 56 45
16 x 56 22 58 5.2 50 100 84 140 63 56
18 x 63 24 65 6,5 63 125 107 178 70 63
20x 70 27 72 8,2 80 160 132 220 80 70
23 x 80 31 83 11,0 100 200 174 290 91 80
26 x 91 35 94 14,0 125 250 223 371 105 91
30x 105 39 108 19,0 170 340 296 494 126 105
33x115 43 119 22,5 200 400 359 599 126 -
36 x 126 a7 130 26,5 250 500 427 712 147 126

Andere Qualitaten auf Anfrage / Further qualities on request
* meistens Lagerware / normally carried in stock

Abmessungen nach / Dimensions acc. to DIN 766

Kette Kettenbreite Gewicht G40 E10* G80 E10 Zugeh. Kettenbiigel nach DIN fiir Rollen
Chain Chain width Weight - N Recommended chain shackle acc.
Priif- Bruch- Priif- Bruch- to DIN for wheels
. kraft kraft kraft kraft .
dxt bi ba Proof-  Breaking- | Proof-  Breaking- glatt/ plain
min. max. load load load load Teilung / pitch t

[mm] [mm] [kg/m] [kN] [kN] [mm]
10 x 28 12 36 2,3 20,0 40 33,0 55 45
13 x 36 15,6 47 3,8 31,5 63 55,8 93 56
16 x 45 19,2 58 5,8 50 100 84 140 63
18 x 50 21,6 65 7,3 63 125 107 178 70
20 x 56 24 72 9,0 80 160 132 220 80
23 x 64 27,6 83 12,0 100 200 174 290 91
26 x73 31,2 94 15,0 125 250 223 371 105
30 x 84 36 108 20,0 170 340 296 494 126
33 x92 39,6 119 25,0 200 400 359 599 126
36 x 101 43,2 130 29,0 250 500 427 712 147

Andere Qualitaten auf Anfrage / Further qualities on request
* meistens Lagerware / normally carried in stock

Toleranzklassen A: lehrenhaltig, paarweise gleich lang, fur verzahnte Kettenrader
Tolerance type A: calibrated, as matched chain ends, for chain sprockets

Toleranzklasse B: nicht lehrenhaltig, paarweise gleich lang, fur glatte Kettenrollen
Tolerance type B: non-calibrated, as matched chain ends, for plain chain wheels

Langentoleranz A S gepaarter Kettenstrange betragt max. 0,5 mm
Chain length tolerance A S of matched chain ends max. 0,5 mm



Kettenenden nach DIN 764 und DIN 766
Chain ends acc. to DIN 764 and DIN 766

Giiteklasse / Quality grade G40 E10 | G8OE10
Bruchspannung / Breaking stress ** [N/mm?] 250 350
Prufspannung / Proof stress ** [N/mm?2] 125 210
Bruchdehnung ca. / Breaking elongation apprx. [%] 2 2
Oberflachenhérte / Surface hardness at interlink HV 10 750 750
Aufkohlungstiefe / Carburizing depth HTA ... d +/-0,01 d 0,19 0,17
Einsatzhartungtiefe / Case hardening depth EHT 550 HV 3 ... d min. 0,062 0,062
Mn- CrNi-
Werkstoff / Material legiert/ | legiert/
alloyed | alloyed

** Chargenbedingt ist eine Unterschreitung der Prif- u. Bruchkraftwerte um 10% zulassig, bzw. der Oberflachenharte um 5%.
Proof/Breaking load tolerance -10% permissible depending on the batches.

Aufkohlungstiefe HTA nach Markoétzung: Einsatzhartungstiefe EHT 550 HV 3:
Carburizing depth HTA after macroetching: Case hardening depth EHT 550 HV 3:
"300-360-0,09d 2300-36Q-0,05d

Kettenenden aus Mn-, MnCr- bzw. CrNi-legiertem Einsatzstahl fir DIN-Becherwerke mit Kettenblgeln.
Fur glatte Kettenrollen werden die Kettenenden mit dem néchstgréBeren Kettenbtigel verbunden.

Chain ends made from Mn-, MnCr- or CrNi-alloyed steel for DIN-bucket elevators with chain shackles.
The chain ends are connected with the next size up pitch chain shackle for friction drive systems.
Oberflachenausfihrung: blank-gewachst

Surface finish: polished and waxed

Bestellbeispiel:
60 Stk. Kettenenden A 23 x 80 G40E10 L = 7 Glieder, paarweise

Example of the order:
60 pcs. chain ends A 23 x 80 G40E10 L = 7 links each, supplied as matched pairs
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Kettenschlosser KHV
Chain couplings KHV

Gewicht
M / \ Type d ! a b ¢ Weight
i jﬁ\ [mm] [kg/pe.]
- - KHV 22 x 86 22 86 58 74 27 1,7
I; KHV26x100 | 26 | 100 | 62 87 30 2,2
KHV 30 x 120 30 120 70 105 36 3,0
N \,/ KHV 34 x 136 34 136 82 117 40 4,7
d b KHV 38x144 | 38 144 95 134 47 55

Kettenschloss fur einzelne Kettenstrange HV und DS. Die Verbindungsglieder haben die gleichen technologischen Kennwerte
wie die entsprechende hochverschleiBfeste Rundstahlkette. Auf die richtige Montage und Einbaulage der Kettenschldsser achten,
siehe Montageanleitung; kann nur als vertikales Kettenglied montiert werden. Lauf Uber Zahnkettenrader, glatte Umlenk- und
Rillenrollen nur in vertikaler Position.

Chain coupling for individual chain lengths HV and DS. The chain couplings have the same technological characteristics as the
corresponding highly wear resistant chains. Pay attention that the couplings should be assembled and installed according to the
instructions included in the packaging. These couplings can only be mounted as vertical links. Run as vertical links over sprockets,
plain and grooved wheels.

Oberflachenausfihrung: sandgestrahlt — gewachst
Surface finish: shotblasted and waxed

Lieferumfang: 2 Stk. KHV-Schlosshaélften, 2 Stk. Sicherungsbolzen und Sicherungsschraube
Scope of delivery: 2 pcs. KHV-halves, 2 pcs. safety pins and safety screw

Bestellbeispiel: Example of the order:
20 Stk. Kettenschldsser KHV 22 x 86 20 pcs. chain couplings KHV 22 x 86

Verbindungsglieder VHV

Connecting links VHV
. Spannstift* Gewicht
Type J i g i p';n* DxL Weight
[mm] [ka/pe.]
' (ﬁ’ ¢ VHV 14 x 50 14 | 50 | 16 | 46 4x14 0,25
K ) 5| 8 VHV 16 x 64 16 | 64 | 20 | 54 5x16 0,40
\ % VHV 19 x 75 19 | 75 | 22 | 65 5x20 0,65
d VHV19x120 | 19 | 120 | 22 | 65 5 x 20 0,85
; VHV 22 x 86 22 | 8 | 26 | 765 | 6x22 1,00
VHV26x100 | 26 | 100 | 31 | 87 8 x 26 1,50
VHV30x120 | 30 | 120 | 36 | 102 | 10x32 2,55
VHV34x136 | 34 | 136 | 395 | 112 | 12x36 3,70

* nach / acc. to DIN 1481

Verbindungsglied fir einzelne Kettenstrange HV und DS. Die Verbindungsglieder haben die gleichen technologischen Kennwerte
wie die entsprechende hochverschlei}feste Rundstahlkette.

Auf die richtige Montage und Einbaulage der Verbindungsglieder und SchlieBlaschen achten, siehe Montageanleitung; wird als
vertikales Kettenglied montiert in Becherwerken mit Becherriickwandbefestigung. Bei Becherwerken mit Einschnurrollen missen
die Verbindungsglieder in liegender Position montiert werden.

Connecting link for individual chain lengths HV and DS. The connecting links have the same technological characteristics as the
corresponding highly wear resistant chains.
Pay attention that the connecting links should be assembled and installed according to the instructions. These connecting links
are mounted as vertical links in bucket elevators with back mounted buckets. For positive discharge bucket elevators the connecting
links have to be installed as horizontal links.

Oberflachenausfihrung: sandgestrahlt — gewachst
Surface finish: shotblasted and waxed

Lieferumfang: Verbindungsglied, SchlieBlasche und 2 Stk. Spannstifte
Scope of delivery: connecting link, locking plate and 2 pcs. safety pins

Bestellbeispiel: Example of the order:
20 Stk. Verbindungsglieder VHV 22 x 86 G40E10 20 pcs. connecting links VHV 22 x 86 G40E10



Verbindungsglieder PV
Connecting links PV

. Bruchkraft
t d M a ?;:;;:‘: Breaking load
Type C45 vi*

[mm] [mm] | [ko/pc.] [kN]
PV 45 45 11,5 | M10 20 0,22 86
PV 56 56 15 M 12 25 0,46 125
PV 63 63 18 M 16 30 0,80 160
PV 70 70 20 M 20 34 1,20 200
PV 80 80 23 M 20 37 1,40 265
PV 91 91 26 M 24 43 2,30 335
PV 105 105 30 M 24 50 3,00 450
PV 126 126 36 M 30 59 5,00 630
PV 147 147 42 M 30 68 6,80 850

* Andere Qualitaten auf Anfrage / Further qualities on request

Verbindungsglied fur Ketten mit Abmessungen nach DIN 764 und DIN 766, aus Material C45vi mit induktiv gehéarteten Gliedrundungen.
Oberflachenhéarte min. 600 HV10, Hartetiefe HTA = 0,1 x d
Auf die richtige Einbaulage der Verbindungsglieder achten - Lauf nur in vertikaler Position Uber die Kettenrader.

Connecting link for chains with dimensions acc. to DIN 764 and 766, made from material C45vi with inductive hardened interlink
points of contact. Surface hardness min. 600 HV 10, hardening depth HTA = 0,1 x d
Pay attention to the correct position of the connecting links. Runs only as vertical link over the chain wheels.

Oberflachenausfiihrung: gedlt
Surface finish: oiled

Lieferumfang: Verbindungsglied, SchlieBlasche und 4 Stk. Sechskantmuttern DIN 439B
Scope of delivery: connecting link, locking plate and 4 pcs. hex. nuts acc. to DIN 439B

Bestellbeispiel: Example of the order:
20 Stk. Verbindungsglieder PV 91 C45vi 20 pcs. connecting links PV 91 C45vi

Zahnkettenrader RHV

Drive sprockets RHV

Zahnkettenrader fir HV und DSZ - Rundstahlketten mit auswechselbaren und nachsetzbaren Einzelzdhnen aus MnCr - legiertem
Einsatzstahl, einsatzgehartet — hochverschleiBfest. Radnaben aus Stahl in SchweiBkonstruktion, jede gewlinschte Zéhnezahl und
Nabenausfihrung moglich. Nabenlange, Nabendurchmesser, Bohrung mit Passung und paarweise genutete Naben nach
Kundenspezifikation - einbaufertig. Der Teilkreisdurchmesser kann durch Unterlegen der Einzelzdhne mit Stahlblechen der
verschlissenen Kette angepasst werden, dadurch wird ein optimaler Lauf der Rundstahlkette sichergestellt und das komplette
VerschleiBvolumen der Kette kann ausgenutzt werden — l&ngere Lebensdauer der Rundstahlkette. Das Unterlegen bzw. Austauschen
der Einzelzdhne kann ohne Demontage der Kette erfolgen.

Sprockets for use with HV and DSZ - round steel chains with replaceable and adjustable individual teeth, made from MnCr alloyed
steel, case hardened — highly wear resistant. Sprockets are welded steel fabrications, any number of teeth or hub design is available.
Keyways are machined in the hubs of matched wheels to ensure precise alignment of the teeth. Hub design, bore diameter and
key size can be specified by the customer. Shimplates can be fitted to adapt the pitch circle dia. of the sprocket to a chain
lengthened due to wear in the interlink points of contact. This ensures continued smooth running of the chain over the sprocket
and the maximum use of the case hardened layer in the chain. Shimplates and new teeth can be mounted without disassembly
the chain.
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Zahnkettenrader RHV
Drive sprockets RHV

Kette Zéhnezahl Teilkreisdurchmesser Richtwerte Gewicht ca.
Chain No. of teeth Pitch circle diameter Standard values Weight apprx.
Type dxt yAd Dt d** | |**
[mm] [kg/pe.]
RHV 14/14-50 14 447 150 100 39
RHV 14/16-50 16 510 150 110 53
RHV 14/18-50 14 x50 18 574 150 120 69
RHV 14/20-50 20 637 150 120 79
RHV 14/22-50 22 701 180 120 89
RHV 16/14-64 14 572 180 120 80
RHV 16/15-64 15 612 180 120 84
RHV 16/16-64 16 653 180 120 96
RHV 16/17-64 17 694 180 140 107
RHV 16/18-64 16 x 64 18 734 180 140 123
RHV 16/19-64 19 775 180 140 137
RHV 16/20-64 20 816 180 140 151
RHV 16/22-64 22 897 180 140 186
RHV 16/24-64 24 978 200 150 216
RHV 19/14-75 14 670 200 120 113
RHV 19/15-75 15 717 200 150 134
RHV 19/16-75 16 765 200 150 150
RHV 19/17-75 19x75 17 813 200 150 170
RHV 19/19-75 19 908 200 150 214
RHV 19/20-75 20 956 220 170 231
RHV 19/22-75 22 1051 220 170 286
RHV 19/24-75 24 1146 220 170 385
RHV 22/15-86 15 823 220 170 200
RHV 22/16-86 16 878 220 170 224
RHV 22/17-86 17 932 250 170 245
RHV 22/18-86 22 x 86 18 986 250 170 280
RHV 22/19-86 19 1041 250 200 310
RHV 22/20-86 20 1096 250 200 337
RHV 22/21-86 21 1150 250 200 365
RHV 22/22-86 22 1205 250 200 410
RHV 26/15-100 15 956 270 200 294
RHV 26/16-100 16 1020 270 200 330
RHV 26/17-100 | 26 x 100 17 1084 270 200 355
RHV 26/18-100 18 1148 300 200 423
RHV 26/19-100 19 1211 300 220 468
RHV 30/14-120 14 1072 300 220 424
RHV 30/15-120 | 30x 120 15 1148 300 220 502
RHV 30/16-120 16 1225 300 220 572
RHV 30/17-120 17 1300 320 240 648
RHV 34/14-136 14 1214 350 240 640 *  Andere Zahnezahlen auf Anfrage.
RHV 34/15-136 | 34 x 136 15 1301 350 240 760 Any other number of teeth on
RHV 34/16-136 16 1387 350 240 900 request.
RHV 38/14-144 14 1286 350 280 930 ** Nabenlange und Nabendurch-
RHV 38/15-144 | 38 x 144 15 1378 400 280 1100 messer nach Kundenspezifikation.
Hub length and hub diameter can
RHV 38/16-144 16 1469 400 280 1280 be specified by the customer.
Bestellbeispiel: Example of the order:
2 Stk. Zahnkettenrader RHV 22/15-86 — einbaufertig 2 pcs. drive sprockets RHV 22/15-86 — ready to install
fur Kette 22 x 86, Zahnezahl z = 15 for chain 22 x 86, No. of teethz = 15
Nabenlédnge | = 170 mm (85 + 85 sym.) Hub length central | = 1770 mm (85 + 85)

Nabenbohrung = 140 H7 und Nut nach DIN 6885 Hub bore dia. = 140 H7 and keyway acc. to DIN 6885



Einzelzahne EHV
Individual teeth EHV

Schraube* Gewicht ca.
Type srew* Weight apprx.
[kg/pe.]
EHV 14 x 50 40 40 19 M8 x 40 0,22
EHV 16 x 64 48 48 23 M10 x 50 0,40
EHV 19 x 75 58 58 26 M14 x 60 0,60
EHV 22 x 86 68 70 30 M16 x 70 1,10
EHV 26 x 100 76 78 36 M18 x 70 1,50
EHV 30 x 120 90 90 42 M20 x 90 2,50
EHV 34 x 136 105 105 48 M24 x 100 4,00
EHV 38 x 144 110 110 54 M24 x 110 5,50

* Verschraubung: Zylinderschraube DIN 7984 - 8.8; Federring DIN127 und
Sechskantmutter DIN934-8. Einzelzdhne EHV mit Unterlegblechen muss die
Schraubenlange vereinbart werden.
mounting parts: hex. socket head cap screw DIN 7984 - 8.8; spring washer
DIN 127 and hex. nut DIN 934 - 8. Individual teeth with shimplates the screw length
has to be advised.

Einzelzahn EHV aus MnCr - legiertem Einsatzstahl, einsatzgehartet - hochverschleiBfest; Oberflachenharte 800 HV10.
Die Einzelzéahne kdnnen bei auftretendem Kettenverschleil durch Unterlegbleche dem neuen Teilkreisdurchmesser angepasst
werden, somit ist immer ein einwandfreier Lauf der Kette gewahrleistet.

Individual EHV made from MnCr - alloyed steel, case hardened - highly wear resistant; surface hardness 800 HV10. The individual
teeth can be adjusted with shimplates to adapt the pitch circle diameter of the RHV - sprocket to a chain lengthened due to wear
in the interlink points of contact. This ensures continued smooth running of the chain.

Oberflachenausfihrung: sandgestrahlt — gewachst
Surface finish: shotblasted and waxed

Lieferumfang: Einzelzdhne EHV mit oder ohne Verschraubung
Scope of delivery: individual teeth EHV with or without mounting screws and nuts

Bestellbeispiel:
30 Stk. Einzelzdhne EHV 22 x 86 — ohne Verschraubung

Example of the order:
30 pcs. individual teeth EHV 22 x 86 — without mounting screws and nuts



Umlenkrollen UHV-G
Tail wheels UHV-G

Umlenkrollen fir HV und DSZ - Rundstahlketten mit BHV - Becherbefestigung. Radnaben und geteilter Laufring aus Stahl in
SchweiBkonstruktion, jeder gewunschte Auflagendurchmesser moéglich. Nabenldnge, Bohrung mit Passung und Nut nach
Kundenspezifikation - einbaufertig. Der Bordscheibendurchmesser wird der Rollen- und BechergréBe angepasst.

An der Umlenkung ist aufgrund des verzahnten Antriebes keine Gewichtsvorspannung erforderlich, die Kette lauft im entspannten
Zustand Uber die Umlenkrollen --> geringere Kettenzugkraft und Flachenpressung in den Kettengliedrundungen --> minimiert
den KettenverschleiB und verlangert die Lebensdauer der Kette.

Tail wheels for use with HV and DSZ - round steel chains with BHV - bucket attachment. The hubs and segmented rims are fabricated
and machined, allowing dimensional flexibility for the outside diameter. Hub design, bore diameter and key size can be specified
by the customer. The guide disc diameter is adapted to the wheel- and bucket size. With this system no additional loading is
required at the tail section and the chain runs freely over the tail wheels. This reduces the chain pull and the pressure on the
interlink points of contact thereby reducing chain wear and increasing chain life.

L
Kette Zéahnezahl des
Chain d* b ax* | Antriebsrades Gewicht ca.
No. of teeth Weight apprx.
Type dxt driving sprocket
[mm] [ka/pe.]
UHV-G 14/465 14 x50 465 90 120 | 100 16 56
UHV-G 14/590 590 120 | 100 20 83
UHV-G 16/640 16 x 64 640 150 | 120 17 106
UHV-G 16/760 760 150 | 120 20 140
UHV-G 19/655 19x75 655 | 110 | 150 | 120 15 124
UHV-G 19/750 750 150 | 120 17 156
UHV-G 22/750 750 150 | 120 15 189
UHV-G 22/915 22 x 86 915 | 140 | 180 | 140 18 265
UHV-G 22/1025 1025 200 | 150 20 319
UHV-G 22/1130 1130 220 | 170 22 375
UHV-G 26/935 935 180 | 140 16 316
UHV-G 26/1000 26 x 100 1000 | 170 | 200 | 150 17 355
UHV-G 26/1125 1125 220 | 170 19 433
UHV-G 30/970 970 180 | 140 14 354
UHV-G 30/1125 30x120 1125 | 190 | 220 170 16 454
UHV-G 30/1200 1200 220 | 170 17 505
UHV-G 34/1100 1100 220 | 170 14 488
UHV-G 34/1185 34 x 136 1185 | 190 | 220 | 170 15 551
UHV-G 34/1275 1275 220 | 170 16 625
UHV-G 38/1160 1160 250 | 200 14 590
UHV-G 38/1250 38 x 144 1250 | 210 | 250 | 200 15 665
UHV-G 38/1340 1340 250 | 200 16 755

* Andere Auflagendurchmesser auf Anfrage / Any other outside dia. on request

** Nabenldnge und Nabendurchmesser nach Kundenspezifikation.
Hub length and hub diameter can be specified by the customer.

Lieferumfang: Umlenkrolle UHV-G mit oder ohne Bordscheibe
Scope of delivery: tail wheel UHV-G with or without guide disc

Bestellbeispiel: Example of the order:

2 Stk. Umlenkrollen UHV-G 22/750 mit Bordscheiben — einbaufertig 2 pcs. tail wheels UHV-G 22/750 with guide disc — ready to install
fur Kette 22 x 86, Auflagendurchmesser = 750 mm for chain 22 x 86, outside diameter = 750 mm

Nabenlange | = 120 mm (60 + 60 sym.) Hub length central | = 170 mm (85 + 85)

Nabenbohrung = 100 H7 und Nut nach DIN 6885 Hub bore dia. = 140 H7 and keyway acc. to DIN 6885
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Segmentkettenrollen SEG-A und SEG-E
Plain segmented chain wheels SEG-A and SEG-E

Segmentkettenrollen fur HV und DS - Rundstahlketten bzw. Kettenenden nach DIN 764 und DIN 766 fir Becher mit
Ruckwandbefestigung.

Antriebs - Segmentkettenrollen SEG-A mit Stahinabe und Ausfallschlitzen in SchweiBkonstruktion, mit auswechselbaren Segmenten
und hochverschleiBfester AuftragsschweiBung an der Laufflache, Oberflachenhérte min. 55 HRC. Bohrung mit Passung und
genutet nach Kundenspezifikation.

Umlenk - Segmentkettenrollen SEG-E mit Stahlnabe und Ausfallschlitzen in SchweiBkonstruktion, mit auswechselbaren,
hochverschleifesten gehérteten Segmenten, Oberflachenharte min. 700 HV10. Bohrung mit Passung und genutet nach
Kundenspezifikation.

Plain segmented chain wheels for use with HV and DS - round steel chains resp. chain ends acc. to DIN 764 and DIN 766 for back
mounted buckets.

Drive - plain segmented chain wheels SEG-A with steel hub and cleaning slots, are welded steel fabrications, with replaceable,
hardfaced segments - highly wear resistant, surface hardness min. 55 HRC. Bore diameter and key size as specified by the
customer.

Tail plain segmented chain wheels SEG-E with steel hub and cleaning slots, are welded steel fabrications, with replaceable,
hardened segments - highly wear resistant, surface hardness min. 700 HV10. Bore diameter and key size as specified by the
customer.
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Ketten- dngllllll:::;ss-er Anzahl der
Type durchmesser Piteh circle e b o Segmente Gewicht ca.
oﬁﬁf}ﬁr Chain diameter No. of Weight apprx.
diameter segments
SEG-E ! Dt* &
[mm] [kg/pc.]

SEG-... 13/500 13 + 14 500 100 48 18 8 50
SEG-... 16/500 500 100 52
SEG-... 16/630 16 630 160 58 22 8 115
SEG-... 16/710 710 160 165
SEG-... 16/800 800 190 290
SEG-... 20/500 500 100 56
SEG-... 20/630 19 + 20 630 160 68 28 8 120
SEG-... 20/710 710 160 170
SEG-... 23/630 630 160 125
SEG-... 23/710 710 160 170
SEG-... 23/800 22 + 23 800 160 80 30 8 225
SEG-... 23/900 900 190 280
SEG-... 23/1000 1000 200 350
SEG-... 26/710 710 160 180
SEG-... 26/800 26 800 160 94 34 8 240
SEG-... 26/900 900 190 310
SEG-... 26/1000 1000 200 375
SEG-... 30/900 900 190 300
SEG-... 30/1000 30 1000 200 110 40 8 395
SEG-... 30/1250 1250 220 640
SEG-... 36/1250 34 + 36 1250 220 116 46 8 680

* Andere Teilkreisdurchmesser und Abmessungen auf Anfrage. / Any other pitch circle dia. and dimensions on request.

Bestellbeispiel:

2 Stk. Antriebs-Segmentkettenrollen SEG-A 23/800
fur Kette 22 x 86, Teilkreisdurchmesser = 800 mm
Nabenlange e = 160 mm (80 + 80 sym.)
Nabenbohrung = 150 H7 und Nut nach DIN 6885

Example of the order:

2 pcs. drive-plain segmented chain wheels SEG-A 23/800
for chain 22 x 86, pitch circle dia. = 800 mm

Hub length central e = 160 mm (80 + 80)

Hub bore dia. = 150 H7 and keyway acc. to DIN 6885
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Segmentkettenrollen SR und SUR
Plain segmented chain wheels SR and SUR

Segmentkettenrollen fir HV und DS - Rundstahlketten bzw. Kettenenden nach DIN 764 und DIN 766. Antriebs- und Umlenkrollen
mit auswechselbaren Segmenten aus verschleifestem Spezialhartguss mit einer Harte von 400 - 450 HB30, mehrfache Lebensdauer
von Graugussrollen. Austausch der Segmente kann ohne Demontage der Kette erfolgen. Kettenrollen SR fur Becher mit
Rickwandbefestigung; Kettenrollen SUR fiir Becher mit Riickwandbefestigung und Seitenwandbefestigung mit Kettenbulgel nach
DIN 5699. Radnaben aus Grauguss GGN ohne Ausfallschlitze bzw. Stahlnabe STN mit Ausfallschlitzen. Bei Graugussnaben GGN
sind die max. méglichen Bohrungsdurchmesser zu beachten und zu vereinbaren; fur gréBere Bohrungen sind Stahlnaben zu
verwenden. Bohrung mit Passung und genutet nach Kundenspezifikation.

Plain segmented chain wheels for use with HV and DS - round steel chains resp. chain ends acc. to DIN 764 and DIN 766. Drive
- and tail wheels with replaceable segments made from high resistant chilled cast iron; hardness 400 - 450 HB30,; many times
the service life of gray cast wheels. The segments can be replaced without demounting the chain. Chain wheels SR are used for
back mounted buckets; Chain wheels SUR are used for back mounted buckets as well side mounted buckets with chain shackles
acc. to DIN 5699. Hubs are made from gray cast GGN without cleaning slots resp. steel hub STN with cleaning slots. The max.
bore diameter is limited for gray cast hubs GGN and has to be specified; for larger bore diameters steel hubs STN must be used.
Bore diameter and key size as specified by the customer.

Type SR-GGN Type SR-STN il Type SUR*
B B 9
]:;j t Stahlnabe STN immer mit
m Ausfallschlitzen, besonders
N | geeignet als Antriebs- und
{ N, Umlenkrollen in Elevatoren
i N k:'] zum Férdern von
,n, 1 grobkdrnigen Fordergltern;
GrauguBnabe z.B.: Schotter, Steine, usw.
GGN ohne Steel hub STN with cleaning
Ausfallschlitze N NN slosts, particularly suitable for
Gray cast hub driving and tail wheels in
_I GGN without _ _ elevators for coarse-grained
©" cleaning slots e e e o materials.
Kette du:g;:::::;;r Anzahl der Gewicht ohne | Gewicht mit
Chain Pitch circle Segmente b | ¢ B | e f g | h K a1l | o Ausfallschlitzen | Ausfallschlitzen
Type d diameter No. of Weight without | Weight with
Dt* segments cleaning slots | cleaning slots
[mm] [mm] [kg/pe.]
SR 13/500* 13 + 14 500 8 ** 18 | 52 | 90 |100| 56 | 60 | 31 | 59 | 35 |80**| 28 62 54
SR 16/500* 500 8 ** 22 | 62 |100|100| 62 | 66 | 34 | 66 | 35 |80** 28 62 54
SR 16/630* 16 630 12 22 | 62 |120|160| 62 | 66 | 34 | 66 | 40 | 53 | 37 135 120
SR 16/710 710 12 22 | 62 |130 160 50 | 58 | 38 195 175
SR 16/800 800 12 22 | 96 |132|160 55 | 76 | 42 260 240
SR 20/500* 500 8 ** 28 | 80 (118|100 | 74 | 80 | 44 | 70 | 35 |80** 31 70 60
SR 20/630* 19 + 20 630 12 28 | 80 |130|160| 74 | 80 | 44 | 81 | 40 | 53 | 37 140 125
SR 20/710* 710 12 28 | 80 |130|160| 74 | 80 | 44 | 81 | 50 | 58 | 38 200 180
SR 23/630 630 12 30 | 90 140|160 40 | 53 | 37 145 130
SR 23/710 710 12 30 | 90 140|160 50 | 58 | 38 200 180
SR 23/800* 22 +23 800 12 30 | 90 |140|160| 84 | 90 | 49 | 86 | 55 | 76 | 42 265 245
SR 23/900 900 16 30 | 95 145|190 60 | 53 | 44 340 325
SR 23/1000 1000 16 30 |104 140 | 200 60 | 66 | 52 430 415
SR 26/710 710 12 34 114|164 | 160 50 | 53 | 38 220 200
SR 26/800 26 800 12 34 1110|160 | 160 55 | 76 | 42 270 250
SR 26/900* 900 16 34 |110/170|190| 94 [100| 54 | 91 | 60 | 53 | 44 350 335
SR 26/1000 1000 16 36 |120|180 | 200 60 | 66 | 52 445 430
SR 30/900* 900 16 40 1116|176 /190|114 |120| 63 |102| 60 | 53 | 44 360 345
SR 30/1000* 30 1000 16 40 |125|185|200|114/120| 63 |102| 60 | 66 | 52 450 435
SR 30/1250* 1250 16 40 | 125|185|220|114 /120 63 |102| 80 | 56 | 52 710 700
SR 36/1250* 34 + 36 1250 16 46 | 135200 | 220 135| 68 |106 | 80 | 56 | 54 740 730

Andere GréBen auf Anfrage. / Any other sizes on request.
* FuUr diese RadgréBen kénnen auch Segmente ohne seitlichen Bordrand Type SUR mit GrauguBnabe oder Stahlnabe geliefert werden.
For this wheel sizes, type SUR segments without flange can be supplied with gray cast hub GGN or steel hub STN.

** Werte It. Tabelle gelten fir SR. Fir SUR 13/500, SUR 16/500 und SUR 20/500: 12 Segmente, m = 40.
Dimensions for SR wheels; for SUR 13/500, SUR 16/500 and SUR 20/500: number of segments = 12 pcs.

Bestellbeispiel: Example of the order:

2 Stk. Antriebs-Segmentkettenrollen SR 23/800 STN 2 pcs. drive-plain segmented chain wheel SR 23/800 STN
fur Kette 23 x 80, Teilkreisdurchmesser = 800 mm for chain 23 x 80, pitch circle dia. = 800 mm

Nabenldnge e = 160 mm (80 + 80 sym.) Hub length central e = 160 mm (80 + 80)
Nabenbohrung = 150 H7 und Nut nach DIN 6885 Hub bore dia. = 150 H7 and keyway acc. to DIN 6885



Segmentkettenrollen SES-A und SES-E
Plain segmented chain wheels SES-A and SES-E

Segmentkettenrollen fur HV und DS - Rundstahlketten bzw. Kettenenden nach DIN 764 und DIN 766 fir Becher mit
Seitenwandbefestigung.

Antriebs - Segmentkettenrollen SES-A mit Stahlnabe und Ausfallschlitzen in SchweiBkonstruktion, mit auswechselbaren Segmenten
und hochverschleifester AuftragsschweiBung an der Laufflache, Oberflachenhérte min. 55 HRC. Bohrung mit Passung und
genutet nach Kundenspezifikation.

Umlenk - Segmentkettenrollen SES-E mit Stahlnabe und Ausfallschlitzen in SchweiBkonstruktion, mit auswechselbaren,
hochverschleifesten gehéarteten Segmenten, Oberflachenharte min. 700 HV10. Bohrung mit Passung und genutet nach
Kundenspezifikation.

Plain segmented chain wheels for use with HV and DS - round steel chains resp. chain ends acc. to DIN 764 and DIN 766 for side
mounted buckets.

Drive - plain segmented chain wheels SES-A with steel hub and cleaning slots, are welded steel fabrications, with replaceable,
hardfaced segments - highly wear resistant, surface hardness min. 55 HRC. Bore dia. and keywayed acc. to customer specifications
- ready to install.

Tail - plain segmented chain wheels SES-E with steel hub and cleaning slots, are welded steel fabrications, with replaceable,
hardened segments - highly wear resistant, surface hardness min. 700 HV10. Bore diameter and key size as specified by the
customer.
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- Ketten- du.:-:ll:ll':lr:;ss;r Anzahl der _
i durchmgsser Pitch circle e b o Segmente Ge_wu:ht ca.
oder / or d_Cham diameter No. of Weight apprx.
SES.E liameter Dt* segments
[mm] [ka/pc.]

SES-... 13/500 13 + 14 500 100 47 17 8 50
SES-... 16/500 500 100 52
SES-... 16/630 16 630 160 56 20 8 115
SES-... 16/710 710 160 165
SES-... 16/800 800 190 290
SES-... 18/500 500 100 56
SES-... 18/630 18 630 160 62 22 8 120
SES-... 18/710 710 160 170
SES-... 20/500 500 100 56
SES-... 20/630 19 + 20 630 160 65 25 8 120
SES-... 20/710 710 160 170
SES-... 23/630 630 160 125
SES-... 23/710 710 160 170
SES-... 23/800 22 + 23 800 160 78 28 8 225
SES-... 23/900 900 190 280
SES-... 23/1000 1000 200 350
SES-... 26/710 710 160 180
SES-... 26/800 26 800 160 91 31 8 240
SES-... 26/900 900 190 310
SES-... 26/1000 1000 200 375
SES-... 30/900 900 190 300
SES-... 30/1000 30 1000 200 106 36 8 395
SES-... 30/1250 1250 220 640
SES-... 36/1250 34 + 36 1250 220 116 46 8 680

* Andere Teilkreisdurchmesser und Abmessungen auf Anfrage. / Any other pitch circle dia. and dimensions on request.

Bestellbeispiel:

2 Stk. Antriebs-Segmentkettenrollen SES-A 23/800
fur Kette 22 x 86, Teilkreisdurchmesser = 800 mm
Nabenldnge e = 160 mm (80 + 80 sym.)
Nabenbohrung = 150 H7 und Nut nach DIN 6885

Example of the order:

2 pcs. drive-plain segmented chain wheels SES-A 23/800
for chain 22 x 86, pitch circle dia. = 800 mm

Hub length central e = 160 mm (80 + 80)

Hub bore dia. = 150 H7 and keyway acc. to DIN 6885
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Segmentkettenrollen BR
Plain segmented chain wheels BR

Segmentkettenrollen fur HV und DS - Rundstahlketten bzw. Kettenenden nach DIN 764 und DIN 766. Antriebs-, Umlenk- und
Einschnurrollen mit auswechselbaren Segmenten aus verschleiBfestem Spezialhartguss mit einer Harte von 400 - 450 HB30,
mehrfache Lebensdauer von Graugussrollen. Austausch der Segmente kann ohne Demontage der Kette erfolgen. Kettenrollen
BR fur Becher mit Seitenwandbefestigung; Radnaben aus Grauguss GGN ohne Ausfallschlitze bzw. Stahlnabe STN mit
Ausfallschlitzen. Bei Graugussnaben GGN sind die max. moglichen Bohrungsdurchmesser zu beachten und zu vereinbaren; fir
groéBere Bohrungen sind Stahlnaben zu verwenden. Bohrung mit Passung und genutet nach Kundenspezifikation.

Plain segmented chain wheels for use with HV and DS - round steel chains resp. chain ends acc. to DIN 764 and DIN 766. Drive-,
tail- and snub wheels with replaceable segments made from high resistant chilled cast iron; hardness 400 - 450 HB30; many times
the service life of gray cast wheels. The segments can be replaced without demounting the chain. Chain wheels BR are used for
side mounted buckets; Hubs are made from gray cast GGN without cleaning slots resp. steel hub STN with cleaning slots. The
max. bore diameter is limited for gray cast hubs GGN and has to be specified; for larger bore diameters steel hubs STN must be
used. Bore diameter and key size as specified by the customer.

Type BR-GGN Type BR-STN
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GrauguBnabe GGN Stahlnabe STN mit Ausfallschlitzen, besonders geeignet als Antriebs- und Umlenkrollen

ohne Ausfallschlitze in Elevatoren zum Férdern von grobkérnigen Férdergltern; z.B.: Schotter, Steine, usw.

Gray cast hub GGN Steel hub STN with cleaning slosts, particularly suitable for driving and tail wheels in elevators

without cleaning slots for coarse-grained materials.

Teilkreis- . . . .
Type c”:’” prehcrcle | Woor | P & O M T TR Lm0 yeignt with | weight with
t* segments steel hub cast hub
[mm] [mm] [kg/pe.]

BR 13/500 13 + 14 500 8 17 |100 | 50 | 50 |485| 23 | 27 | 42 | 80 | 24 | 35 50 56
BR 16/500 500 8 20 100 | 50 | 50 | 485 28 | 33 | 47 | 80 | 30 | 35 52 58
BR 16/630 16 630 12 20 | 160 |/69,5|90,5|612| 28 | 32 | 47 | 53 | 32 | 40 115 130
BR 16/710 710 12 21 |160| 70 | 90 | 687 | 32 | 45 | 65 | 58 | 28 | 50 165 185
BR 16/900 900 16 20 | 190 |84,5[105,5/ 884 | 28 | 32 | 47 | 53 | 30 | 60 290 310
BR 20/500 500 8 25 100 | 50 | 50 | 480 33 | 39 | 58 | 80 | 30 | 35 56 62
BR 20/630 630 12 26 |160 | 80 | 80 | 607 | 35 | 47 | 62 | 53 | 34 | 40 120 135
BR 20/710 19 + 20 710 12 26 (160 | 70 | 90 | 687 | 35 | 47 | 67 | 58 | 32 | 50 170 190
BR 20/900 900 16 26 | 190 |90,5|99,5|877 | 35 | 47 | 67 | 53 | 39 | 60 300 315
BR 20/1000 1000 16 26 200|100 100 |977 | 32 | 50 | 68 | 66 | 34 | 60 330 350
BR 23/630 630 12 30 160 | 80 | 80 | 607 | 40 | 50 | 70 | 53 | 42 | 40 125 140
BR 23/710 22 + 23 710 12 30 (160 | 70 | 90 | 687 40 | 52 | 70 | 58 | 33 | 50 170 190
BR 23/800 800 12 30 (160 | 70 | 90 | 777 | 40 | 52 | 70 | 76 | 34 | 55 225 245
BR 23/1000 1000 16 30 | 200|100 | 100 | 977 | 40 | 52 | 70 | 66 | 34 | 60 350 370
BR 26/630 630 12 32 160 | 80 | 80 | 604 | 45 | 55 | 80 | 53 | 42 | 40 130 145
BR 26/710 710 12 32 160 | 80 | 80 | 690 45 | 55 | 80 | 58 | 37 | 50 180 200
BR 26/900 26 900 16 32 (190 | 95 | 95 |874| 45 | 54 | 84 | 53 | 42 | 60 310 325
BR 26/1000 1000 16 32 200|100 100 |970 | 45 | 58 | 88 | 66 | 40 | 60 375 390
BR 26/1250 1250 16 32 220|110 | 110 |1220| 46 | 62 | 92 | 56 | 38 | 80 620 630
BR 30/710 710 12 36 160 | 80 | 80 | 674 50 | 65 | 80 | 58 | 38 | 50 185 205
BR 30/800 30 800 12 36 160 | 80 | 80 | 764 | 50 | 65 | 80 | 76 | 38 | 55 240 260
BR 30/1000 1000 16 36 200|100 100 |964 | 53 | 65 | 80 | 66 | 42 | 60 395 415
BR 30/1250 1250 16 36 220|110 110 {1214 53 | 65 | 80 | 56 | 48 | 80 640 650
BR 36/1250 34 + 36 1250 16 44 220|110 110 |1208, 63 | 78 | 98 | 56 | 48 | 80 680 690

Bestellbeispiel: Example of the order:

2 Stk. Antriebs-Segmentkettenrollen BR 23/800 STN 2 pcs. drive-plain segmented chain wheel BR 23/800 STN

far Kette 22 x 86, Teilkreisdurchmesser = 800 mm for chain 22 x 86, pitch circle dia. = 800 mm

Nabenlange e = 160 mm (80 + 80 sym.) Hub length central e = 160 mm (80 + 80)

Nabenbohrung = 150 H7 und Nut nach DIN 6885 Hub bore dia. = 150 H7 and keyway acc. to DIN 6885



Becherbefestigungen BHV
Bucket attachments BHY

Becherbefestigung fir HV und DSZ - Rundstahlketten mit Zahnkettenradern RHV und Umlenkrollen UHV-G; flir Becherriick-
wandbefestigung; stabile Zweigliedbefestigung mit AnschweiBlaschen und Steckbolzen fur Hochleistungsbecherwerke -
hochverschleiBfest, einfache Bechermontage an der Kette; AnschweiBlaschen aus Material C45 mit induktiv geharteten Bohrungen,
einsatzgehartete Steckbolzen aus MnCr - legiertem Einsatzstahl, mit Spannhilsen. AnschweiBlaschen mittels AnschweiBvorrichtung
It. Montageanleitung anheften und anschwei3en.

Bucket attachment suitable for HV and DSZ - chain with sprockets RHV and tail wheels UHV-G; for back mounted buckets; strong
two - link attachment with weld-on plates and pins for high capacity bucket elevators - highly wear resistant, simple bucket assembly
on the chain. Weld-on plates made from material C45 with inductive hardened bore holes, case hardened pins made from MnCr-
alloyed steel, with safety pins. Use welding jig to tack on and weld the plates on the buckets acc. to the assembly instructions.
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Kette d1 d2 Gewicht/Garn.
Tvpe Chain | M| LA be gy il | Weightiset
dxt [mm] kg/set
BHV 14 x 50 14x50 |100| 150| 55 | 66 | 93 | 33 | 6x40 6 x 30 2,4
BHV 16 x 64 16x64 |128| 190| 65 | 78 | 110| 40 | 8x45 8 x 36 41
BHV 19 x 75 19x75 | 150|230 75| 92 | 130| 45| 10x55 10 x40 6,6
BHV 22 x 86 22x86 | 172|260 85 | 110| 158| 50 | 13 x60 13 x 45 10,0
BHV 26 x 100 | 26 x 100 | 200| 290| 100| 123 | 170| 61 | 13x70 13 x 45 13,2
BHV30x120 | 30x120 | 240| 340| 125/ 139| 185| 75 | 13x 80 13 x 60 16,2
BHV 34 x136 | 34x136 | 272| 392| 140| 153 | 210| 82 | 16x90 16 x 60 21,7
BHV38x144 | 38x144 | 288| 418| 155| 182 | 245| 90 | 16 x 90 16 x 65 29,5

Lieferumfang pro Becher:

4 Stk. AnschweiBlaschen mit groBer Bohrung

4 Stk. AnschweiBlaschen mit kleiner Bohrung

2 Sk. Steckbolzen flach mit je 2 Stiick Spannhuisen DIN 1481
2 Stk. Steckbolzen rund mit je 2 Stlick Spannhtlsen DIN 1481
(auch nur als Einzelteile erhaltlich)

Scope of delivery for one bucket:

4 pcs. weld-on plates with large bore hole

4 pcs. weld-on plates with small bore hole

2 pcs. flat pins with 2 pcs. safety pins acc. to DIN 1481 each

2 pcs. round pins with 2 pcs. safety pins acc. to DIN 1481 each
(only as individual parts also available)

Bestellbeispiel:
80 Stk. Becherbefestigungen BHV 22 x 86

Example of the order:
80 pcs. bucket attachments BHV 22 x 86
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Schraubbolzenbefestigungen BDS
Bucket attachments BDS

Becherbefestigung fir HV und DS - Rundstahlketten mit Zahnkettenradern RHV und Segmentkettenrollen; fir Becher mit
Rickwandbefestigung, einfache Montage und Demontage an der Kette; zwei idente Halften, komplett mit Schraubbolzen
geschmiedet und vergutet. AnschlussmaBe der BDS - Befestigung entsprechend Normkettenbuligel, dass Becherwerke mit
Kettenenden und Kettenbutigel einfach umgerustet werden kénnen. Becher und Kettenrollen kénnen weiter verwendet werden.
Hohere Betriebssicherheit, da die BDS - Befestigung im Vergleich zu Kettenblgel keine Kettenzugkraft zu tbertragen hat. Kein
VerschleiBteil - mehrfach verwendbar.

Bucket attachment suitable for HV and DS - round steel chains with sprockets RHV and plain segmented chain wheels; suitable
for back mounted buckets; simple assembly and disassembly on the chain; two identical halves, complete forged incl. the bolts
and heat treated. Mounting dimensions of the BDS attachments correspond to the standard shackles; existing chain end and
shackle system can be converted. The same buckets and chain wheels can usually be used. Higher service safety because the
BDS attachment don 't have to transmit any chain pull. No wear part - can be reused.
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Kette Klemm- | Gewicht/Garn.
E t M L H y
Chain 1 schraube | yoiont/set
Type attachment|——>.
dxt [mm] screw [kg/pc.]

BDS 14 x 50 14x50 | 56 | 14 | 35 | 34 | M10x 30 0,50
BDS 16 x 64 16x64 | 63 | 16 | 40 | 37 | M12x 30 0,70
BDS 19x 75 19x75 | 80 | 20 | 45 | 47 | M14x 40 1,20
BDS 22 x 86 22x86 | 91 | 24 | 55 | 52 | M16 x 45 2,00
BDS26x 100 | 26x 100 |105| 24 | 55 | 60 | M16x 45 2,50
BDS30x 120 | 30x 120 | 126| 30 | 65 | 70 | M20 x 55 4,20
BDS 34x 136 | 34x136 | 147 | 36 | 75 | 81 | M20 x 60 6,50

Oberflachenausfiuhrung: naturschwarz — gewachst
Surface finish: natural black and waxed

Lieferumfang: 2 Stk. Klemmbhélften, Zylinderschraube DIN 912- 8.8, Sicherungsmutter DIN 980-8
und 4 Stk. Sechskantmutter DIN 934-8.

Scope of delivery: 2 pcs. clamp halves, hex. socket head cap screw DIN 912-8.8, locking nut DIN 980-8
and 4 pcs. hex. nuts DIN 934-8.

Bestellbeispiel:
80 Stk. Schraubbolzenbefestigungen BDS 22 x 86

Example of the order:
80 pcs. bucket attachments BDS 22 x 86
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Becherbefestigungen SDS
Bucket attachments SDS

Becherbefestigung fur HV und DS - Rundstahlketten fir Becher mit Seitenwandbefestigung, Lauf Uber Zahnkettenrdder RHV und
Segmentkettenrollen; einfache Montage und Demontage an der Kette; zwei Halften - geschmiedet und einsatzgehartet, alternativ
eine Halfte mit angeschweiBter Distanzplatte moglich, Becherwerke mit Kettenenden und Kettenblgel kbnnen umgerustet werden,
Kettenrollen und Becher kénnen weiter verwendet werden. Héhere Betriebssicherheit, da die SDS - Befestigung im Vergleich
zu Kettenblgel keine Kettenzugkraft zu Ubertragen hat.

Bucket attachment suitable for HV and DS - round steel chains and for side mounted buckets, runs over sprockets RHV and plain
segmented chain wheels; simple assembly and disassembly on the chain; two halves, forged and case hardened, alternativ one
half welded to distance plate, existing chain end and shackle system can be converted, same chain wheels and buckets can
usually be used. Higher service safety because the SDS attachment don 't have to transmit any chain pull.

| =
Kette Gewicht ca.
Type Chain E* A M £ Weight apprx.

dxt [mm] [ka/pe.]
SDS 14 x 50 14 x50 34 40 10 10 0,2
SDS 14 x 64 14x64 | 235 53 10 10 0,3
SDS 16 x 64 16 x 64 37 51 12 10 0,5
SDS 19x 75 19x75 33,5 61 14 10 0,7
SDS 22 x 86 22 x 86 52 70 16 15 1,0
SDS 26x 100 | 26 x 100 60 80 20 15 1,3
SDS30x120 | 30x 120 71 100 20 15 1,8

* Andere GréBen und Abmessungen E auf Anfrage. / Any other sizes and dimensions E on request.
** empfohlene Starke der Platte / recommended plate thickness

Oberflachenausfiihrung: sandgestrahlt — gewachst
Surface finish: shotblasted and waxed

Lieferumfang: 2 Stk. Halften, 1 Stk. Sechskantschraube DIN 931-8.8, 1 Stk. Sicherungsmutter DIN 980-8.
GroBe der Distanzplatte und Schraubenlange ist zu vereinbaren.

Scope of delivery: 2 pcs. halves, 1 pc. hex. bolt DIN 931-8.8, 1 pc. locking nut DIN 980-8.
Size of the distance plate and bolt length has to be specified.

Bestellbeispiel:
80 Stk. Becherbefestigungen SDS 22 x 86 mit kompletter Verschraubung.

Example of the order:
80 pcs. bucket attachments SDS 22 x 86 with mounting bolt and nut.
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Becherbefestigungen SDD
Bucket attachments SDD

Becherbefestigung fur HV und DS - Rundstahlketten fir Becher mit Seitenwandbefestigung, Lauf Uber Zahnkettenrdder RHV und
Segmentkettenrollen; einfache Montage und Demontage an der Kette; vier Hélften - geschmiedet und einsatzgehartet, 2 Halften
auf Platte angeschweiBt, Becherwerke mit Kettenenden und Kettenbugel kénnen umgertstet werden, Kettenrollen und Becher
kénnen weiter verwendet werden. Héhere Betriebssicherheit, da die SDD - Befestigung im Vergleich zu Kettenblgel keine
Kettenzugkraft zu Ubertragen hat.

Bucket attachment suitable for HV and DS - round steel chains and for side mounted buckets, runs over sprockets RHV and plain
segmented chain wheels; simple assembly and disassembly on the chain; 4 halves, forged and case hardened, 2 halves welded
to plate, existing chain end and shackle system can be converted, same chain wheels and buckets can usually be used. Higher
service safety because the SDS attachment don ‘'t have to transmit any chain pull.
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Kette el AalB ¢ s Schraube Ggwichl ca.

Type Chain Bolt M | Weight apprx.

dxt [mm] [ka/pe.]
SDD 16 x 64 16x64 | 52 |200| 50 |126| 15 M12 2,5
SDD 19 x 75 19x75 | 67 |230| 60 |148| 20 M14 3,5
SDD22x86 | 22x86 | 72 |265| 70 |170| 20 M16 5,5
SDD 26 x 100 | 26 x 100 | 80 | 300| 80 |196| 20 M20 7,0
SDD 30x 120 |30x 120 | 96 |365| 90 |235| 25 | M20 10,0
SDD 34 x 136 | 34 x 136 | 111 410|100 | 268 | 30 M24 14,0

* Andere GréBen und Abmessungen E auf Anfrage. / Any other sizes and dimensions E on request.

Oberflachenausflihrung: sandgestrahlt — gewachst
Surface finish: shotblasted and waxed

Lieferumfang: 2 Halften angeschweiBt auf Platte, 2 Stk. SchlieBhélften, 2 Stk. Sechskantschraube DIN 931-8.8.
2 Stk. Sicherungsmutter DIN 980. Schraubenlange ist zu vereinbaren.

Scope of delivery: two halves welded to plate, 2 pcs. locking halves, 2 pcs. hex. bolts DIN 931-8.8, 2 pcs. locking nuts DIN 980-8.
Bolt length has to be specified.

Bestellbeispiel:

80 Stk. Becherbefestigungen SDD 22 x 86 mit kompletter Verschraubung
Example of the order:

80 pcs. bucket attachments SDD 22 x 86 with mounting bolts and nuts



Rundstahlketten DOB
Round steel chains DOB

Rundstahlketten DOB mit HV und DS - Rundstahlketten oder Ketten nach DIN 764 und DIN 766 mit angeschweiBten Bolzen;
technologische Kennwerte der Qualitaten siehe entsprechende Seite der Kettentype. Becherabstand und BolzengréBe nach
Kundenspezifikation, Becherwerke mit Kettenenden und Kettenblgel kénnen einfach umgerustet werden; fur Becher mit Rtickwand-
und Seitenwandbefestigung; Becher und Kettenrollen kénnen weiter verwendet werden.

Round steels chains DOB with HV and DS - round steel chains or chains acc. to DIN 764 and 766 with welded bolts; technical
characteristics for the qualities see corresponding pages of the chain types. Bucket spacing and bolt size as specified by the
customer, existing chain end and shackle system can be simple converted; for back and side mounted buckets, the same buckets
and chain wheels can usually be used.
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Kette Kettenbreite Serienlénge Qualitat Becherabstand Schraubbolzen
Chain Chain width standard length quality grade bucket spacing Weld on bolt
. Anzahl Beginn
Gliederanzahl 5 Bruchkraft : «
Lénge p Glieder | Linge am
dxt ba Zlfﬂl'::lfsr length Ui 7ak'ljng number | length | starting u I h
od of links on
[mm] [kN] [mm] [kN]
G40 E10
Toleranz- 4-Glied
20 x 56 72 151 8456 klasse A 160 8 448 4 link M 20 40 70
tolerance
class A

Oberflachenausfihrung: naturschwarz — gewachst
Surface finish: natural black and waxed

Lieferumfang: Rundstahlkette DOB und 2 Stk. Sicherungsmutter DIN 980-8 je DOB-Glied.
Scope of delivery: round steel chain DOB with 2 pcs. locking nuts DIN 980-8 each DOB-link.

Bestellbeispiel:
16 Stk. DOB-Ketten A 20 x 56 G40E10 L = 151 Glieder = 8456 mm, paarweise gleich lang gebindelt - M20x40x70/8

Example of the order:
16 pcs. DOB-chains A 20 x 56 G40E10 L = 151 links = 8456 mm each, supplied as matched pairs — M20x40x70/8
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Kettenbugel DIN 745 - DIN 5699 und Laschenbugel P
Chain shackles DIN 745 — DIN 5699 and Fishplate shackles P

Zum Verbinden der Kettenenden nach DIN 764 und DIN 766 und zur Befestigung der Becher fiir Becherwerke nach DIN 15251.
Bei Kettenrollen soll der Kettenbligel mit der nachstgréBeren Bligelteilung It. DIN-Norm verwendet werden. Kettenblgel sollten
unbedingt zusammen mit Distanzlaschen verwendet werden; gesenkgeschmiedet, Gewinde und Bundanlageflachen bearbeitet;
Werkstoff: aus Vergltungsstahl C45 und aus CrNi - legiertem Einsatzstahl, Bligel aus C45 vi werden auf eine Festigkeit von ca.
1100 N/mm?2 vergtet und die inneren Blgelrundungen auf eine Oberflachenharte von von min. 600 HV10 induktiv gehartet. Blgel
aus G80E10 vi werden zusétzlich aufgekohlt, jedoch werden die inneren Bligelrundungen auf min. 750 HV10 induktiv gehartet.

Suitable for connecting chain ends acc. to DIN 764 and DIN 766 and the attachment of the buckets for bucket elevators acc. to
DIN 15251. For friction drive systems DIN standard recommends to use the next size up pitch chain shackle; chain shackles should
only be used in connection with distance plates; drop forged, thread and collar machined;

Material: made from heat treatable steel C45 and CrNi - alloyed steel, shackles C45vi are through hardened up to a strength of
apprx. 1100 N/mm?2, the interlink points of contact are inductive hardened, surface hardness min. 600 HV10. Shackles G80E10vi
are additional carburized, the interlink points of contact are inductive hardened, surface hardness min. 750 HV10.

Giiteklasse / Quality grade C45 vi G380 E10 vi
Prifspannung / Proof stress [N/mm?] 125 125
Bruchspannung / Breaking stress [N/mm2] 280 300
Oberflachenhéarte Gelenk / Surface hardness HV 10 min. 600 750
Hartetiefe HTA / Hardening depth ... d min. 0,1 x d* 0,1 x d*
Einhartungtiefe Gelenk / Hardening depth at interlink EHT 550 ... d min. 0,06 x d* 0,06 x d*

* Bligeldurchmesser d1 / chain shackle dia. d1

Kettenbuigel DIN 745 / Chain shackles DIN 745
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L © Distanzlasche
o - ) < Distance plate
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Zugehirige Kettenenden
Mindestbruchkraft Distanzlasche Gewicht Corresponding chaln ends "
t | alo a1l d da|m!| n | o | Gewicht™ | in breaking load | Distance plate ca. S 3.“;,.'19 IEEICL fie
Weight* Weight Kettenrollen Kettenrader
e | ERETIDE ST
C45vi |GBOE10vi| 11 | b | s wheels sprockels
[mm] [ka/pc.] [kN] [mm] [ka/pc.] Durchmesser d / diameter d
45 | 20 | 73 |11,5| 14 |125/M10| 40 | 25 0,15 76 80 75 130 | 5 0,08 10 13
56 | 25 |92 | 15 | 18 |16,5/M12| 50 | 32 0,32 112 125 95 | 40 | 6 0,17 13 16
63 | 30 |105| 18 | 21 | 20 |M16| 60 | 40 0,55 142 150 110 40 | 6 0,18 16 18
70 | 34 |116| 20 | 23 | 23 |M20| 68 | 45 0,86 176 200 120 50 | 6 0,25 18 20
80 | 37 |132| 23 | 26 | 25 |M20| 74 | 45 1,08 230 250 130 50 | 6 0,27 20 23
91 | 43 |149| 26 | 29 | 29 |M24| 86 | 55 1,65 300 il 150 | 60 | 8 0,5 23 26
105| 50 [173 | 30 | 34 | 31 |M24|100 | 55 2,20 395 425 165,60 | 8 0,56 26 30
126 | 59 |206 | 36 | 40 | 37 |M30|118 | 70 3,95 570 600 200 | 70 | 10 0,97 30 36
147 | 68 |239 | 42 | 46 | 42 |M30|136 | 70 5,50 775 850 230 | 80 | 12 1,15 36 42

* inkl. 2 Muttern, ohne Distanzlasche / incl. 2 pcs. hex. nuts without distance plate
** Qualitat G80 E10 vi auf Anfrage / Quality G80 E10 vi on request

Oberflachenausfihrung: gedlt
Surface finish: oiled

Lieferumfang: Kettenbugel und 2 Stk. Sechskantmuttern DIN 934
Scope of delivery: chain shackle and 2 pcs. hex. nuts acc. to DIN 934

Bestellbeispiel: 100 Stk. Kettenblgel 91 DIN 745 C45 vi
Example of the order: 100 pcs. chain shackles 91 DIN 745 C45 vi
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Kettenbuigel nach DIN 5699
Chain shackles acc. to DIN 5699

Hohere Bruchkraftwerte im Vergleich zu Kettenbligel DIN 745, wodurch eine héhere Betriebssicherheit erreicht wird. Bei
Becherwerken mit bestehenden Kettenblgel DIN 745 ist zu beachten, dass sich bei Becher mit Seitenwandbefestigung der
Kettenmittenabstand vergréBert.

Higher breaking loads in comparison with chain shackles acc. to DIN 745, which ensures the service safety. When replacing chain
shackles DIN 745 with chain shackles DIN 5699 in existing bucket elevators with side mounted buckets pay attention that the chain
center distance will increase.

Distanzlasche
@ Distance plate
! I
o D S N ROE
== S |
e L
%%WE:IE‘ Distanzlasche Ge\g;cht Mindestbruchkraft
t a b1 b2 d1 d2 M hi h3 | Wegight Distance plate Weight Min. breaking load
shackle* | 1 | b | s apprx. C45vi | G8O E10 vi**
[mm] [ka/pc.] [mm] [ka/pe.] [kN]
35 8 59 11 10 12 M10 | 23 43 25 0,14 65 30 5 0,07 50 56
45 8 75 13 13 15 M12 | 28 58 30 0,26 75 30 5 0,08 85 95
56 10 92 17 16 18 | M14 | 34 64 35 0,34 95 40 6 0,17 125 140
63 10 105 20 18 21 Mi16 | 37 71 40 0,60 110 40 6 0,21 160 180
70 12 116 23 20 23 M20 | 42 80 45 0,87 120 50 6 0,25 200 224
80 12 132 25 23 26 | M20 | 47 89 45 1,12 130 50 6 0,27 265 280
91 14 149 29 26 29 | M24 | 52 99 55 1,86 150 60 8 0,56 335 355
105 14 173 31 30 34 | M24 | 60 114 55 2,56 165 60 8 0,62 450 500
126 18 206 37 36 40 | M30 | 71 134 65 4,40 200 70 10 0,97 630 700
147 22 241 42 42 47 | M36 | 81 157 75 7,30 230 80 12 1,73 850 950

* inkl. 2 Muttern, ohne Distanzlasche / incl. 2 pcs. hex. nuts without distance plate
** Qualitat G80 E10 vi auf Anfrage / Quality G80 E10 vi on request

Oberflachenausfuhrung: gedlt
Surface finish: oiled

Lieferumfang: Kettenbtigel und 2 Stk. Sechskantmuttern DIN 934
Scope of delivery: chain shackle and 2 pcs. hex. nuts acc. to DIN 934

Bestellbeispiel: 100 Stk. Kettenbligel 91 DIN 5699 C45vi
Example of the order: 100 pcs. chain shackles 91 DIN 5699 C45vi
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Laschenbugel P
Fish plate shackles P

Durch konisch bearbeiteten Sitz der SchlieBlasche und des Bligels geringere Gefahr von Dauerbriichen bei Kettenbligel - erhdhte
Betriebssicherheit des Becherwerkes; nur fir Becher mit Rickwandbefestigung geeignet.

The risk of fatigue breakages of the shackles are minimized due to the tapered design of the locking plate and the chain shackle;
ensures increased sevice safety of the bucket elevator; can only be used for back mounted buckets.

* S d1
N\ i
o )
T Y
G o,
1
f b
Zugehdrige Kettenenden
1. oy | M | Coreponins o rd
a | r f b s . g loa DIN 766 fiir glatte verzahnte
Type Weight Kettenrollen Kettenréder
acc. fo DIN 764 and | acc. to DIN 764
CA5 i |GBO E10vi** | ‘whoals | Sprocksts
[mm] [ka/pc.] [kN] Durchmesser d / diameter d

P 45 45 11,5 |M10 | 20 25 7 80 22 6 0,22 86 95 10 13
P 56 56 15 |[M12 | 25 32 9 100 28 8 0,46 125 140 13 16
P 63 63 18 |M16 | 30 40 10 120 40 10 0,80 160 180 16 18
P 70 70 20 |[M20 | 34 45 11 130 40 10 1,20 200 224 18 20
P 80 80 23 |M20 | 37 45 12,5 | 140 40 10 1,40 265 280 20 23
P 91 91 26 |M24 | 43 55 14,5 | 160 50 12 2,30 335 355 23 26
P 105 105 30 |M24 | 50 55 17 190 50 12 3,00 450 500 26 30
P 126 126 36 |M30| 59 70 20 | 240 60 15 5,00 630 700 30 36
P 147 147 42 |M30| 68 70 23,5 | 270 60 15 6,80 850 950 36 42

** Qualitat G80 E10 vi auf Anfrage / Quality G80 E10 vi on request

Oberflachenausflihrung: geodlt
Surface finish: oiled

Lieferumfang: Kettenbtigel, SchlieBlasche und 2 Stk. Sechskantmuttern DIN 934
Scope of delivery: chain shackle, locking plate and 2 pcs. hex. nuts acc. to DIN 934

Bestellbeispiel: 100 Stk. Laschenbligel P 91 C45 vi
Example of the order: 100 pcs. fish plate shackles P 91 C45 vi
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Becher nach DIN 15234
Buckets acc. to DIN 15234

Becher aus Stahlblech geschweiBt, nach DIN bzw. Kundenspezifikation; flir schwere, pulverférmige bis grobstlickige Forderguiter,
z.B. Sand, Zement, Kohle, Schotter etc. Fur mittlere Einsatzbedingungen kénnen Becher aus Gusspolyamid geliefert werden.
Steel elevator buckets of welded construction can be manufactured acc. to DIN - standards and any style specified by the customer,
for heavy powder, coarse grain - and lumpy material. E.g. sand, cement, gravel, coal, etc. Buckets made from cast polymeric
material are also available for medium operating conditions.

Form A Form B Form C
ohne Randverstarkung mit vorderer Randverstarkung mit dreiseitiger Randverstarkung
Style A Style B Style C
A/vithout reinforceg:’ with reinforced front edges with reinforced edges on 3 sides
E —
b <
—— —___J

Schraffierte Flache
ist Becherinhalt

The hatched area Becherbefestigung mit Biigeln (DIN 15236-4)
is the bucket content
Bucket attachment with shackles (DIN 15236-4)

&lo
&
£ 3

£ |~ T -— N
] |
j !g 4 f

fulld Tl o JAla s \\é -
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Form L Form M Form N
mit Ruckwandleisten mit Rickwandplatte mit Seitenwandbefestigung
Style L Style M Style N
with rear wall strips with rear wall plate with side mounted attachment
. Gewicht eines Bechers Form A aus Stahl Becher- | g ocherbefestigung: Mabe nach DIN 15236-4 Bigel
Ll Weight of a bucket style A il Buck - dimensi ;
Width Bucket ucket attachment: dimensions DIN 15236-4
in kg bei Stahiblechdicke capacity
b | a | m | h2 | ¢ kg = sheet metal gauge Fxb |t | d e | i [ m Lme w|w| i
[mm] 2 3 4 5 6 8 | [Liter/ litre] [mm]
160 | 140 | 180 | 95 45 | 1,38 | 2,08 1,5 56 | 15 |100| 67 | 95 | 40 | 36 | 6 | 67
160 | 160 | 200 | 106 | 50 | 1,59 | 2,39 | 3,18 1,9 56 | 15 |100| 75 | 95 | 40 | 40 | 6 | 75
200 | 160 | 200 | 106 | 50 | 1,85 | 2,80 | 3,76 2,4 63 | 17 |125| 75 |[110| 40 |40 | 6 | 75
250 | 180 | 224 | 118 56 | 2,49 | 3,77 | 4,96 3,7 63 | 17 |160| 85 [110| 40 | 45 | 8 | 85
250 | 200 | 250 | 132 | 63 436 | 5,82 | 7,27 4,6 63 | 17 |160| 95 [110| 40 | 50 | 8 | 95
315 | 200 | 250 | 132 | 63 5,09 | 6,82 | 8,59 5,8 70 | 21 |200| 95 (120 | 50 | 50 | 8 | 95
400 | 224 | 280 | 150 | 71 7,03 | 9,40 | 11,80 9,4 80 | 21 | 250|106 | 130 | 50 | 56 | 10 | 106
500 | 250 | 315 | 170 | 80 12,80 | 16,10 | 19,40 14,9 91 | 25 |315|118 /150 | 60 | 63 | 10 | 118
630 | 280 | 355 | 190 | 90 17,60 | 22,10 | 26,60 23,5 105 | 25 | 400|132 165 | 60 | 70 | 10 | 132
800 | 315 | 400 | 212 | 100 30,60 | 36,90 | 49,60 37,3 126 | 31 | 500|150 |200 | 70 | 80 | 10 | 150
1000 | 355 | 450 | 236 | 112 42,00 | 50,30 | 67,00 58,3 126 | 31 | 630|170 200 | 70 | 90 | 10 | 170
1250 | 400 | 500 | 265 | 125 68,50 | 91,90 92,0 147 | 37 | 800|190 | 230 | 80 | 100 | 12 | 190

" Bohrungsdurchmesser fiir Kettenbtigel nach DIN 5699 / bore hole dia. for chain shackle acc. to DIN 5699 and BDS bucket attachment
2 max. Blechdicke der Rickwandleisten L oder -platte M / max. thickness of rear wall strips L or -plate M

Bestellbeispiel: 50 Stk. Becher C630 x 280 x 5 L91 DIN 15234
Example of the order: 50 pcs. buckets C630 x 280 x 5 L91 DIN 15234
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Zentral-Forderketten ZEK
Central-Chains ZEK

Zentral - Forderketten fur Becherriickwandbefestigung, Einsatz in Hochleistungsbecherwerken als Einstrangkette, aus
gesenkgeschmiedeten, verguteten Laschen, einsatzgeharteten Bolzen, VerschleiBeinlagen - hochverschleiBfest; Montagefreundlich
ohne zusétzliche Hilfseinrichtungen, Kette ist wendbar - langere Lebensdauer. BechergréBe wird It. Zeichnung beigestellt.

Most used for back mounted buckets on single strand chain for heavy - duty centrifugal elevators, made from forged, through
hardened side bars, case hardened pins and highly wear resistant bushings; Simple assembly and disassembly without additional
tools, chain can be turned 180° - increase of the chain life. Bucket drawing will be provided.

A
]
\4'
2
G [
Kettenbreite Serien- Ketten- Ketten- Becher- / Bucket- empf.
Teilung chain width lange gewicht2 | bruchkraft ) ) Kettenrad
pitch innere | auBeren | Standard Chain Breaking befestigungs- breite | abstand teilkreis @ 3
Type inside | outsiden | length | weight? load mae bis min. B
attachment width | spacing chain
t dimensions up to min. pitch circle @3
[mm] [kg/m] [kN] [mm]
ZEK 150/850 150 90 240 750 41 850 180 x 315 630 300 580 /769 /959
ZEK 200/1500 200 90 260 1000 58 1500 180 x 315 900 400 73 /1025 /1278

" inkl. Befestigungsschrauben / incl. mounting bolts
2 inkl. Becherbefestigungen auf jedem 2. Kettenglied / incl. bucket attachments on every 2th chain link
3 @ je nach Geschwindigkeit und BechergréBe / depending on chain speed and bucket size

Lieferumfang: ZEK-Kette mit Becherbefestigungen, in Serienlange zu 5 bzw. 7 Glieder, vormontiert plus erforderliche
Laschen und Montageteile zum Endlosmachen.

Scope of delivery: chain with bucket attachments, standard chain length 5 resp. 7 links each, preassembled plus
required assembly parts to connect the chain to an endless chain loop.

Bestellbeispiel: 73,20 m Zentralkette ZEK 200/1500
Example of the order: 73,20 m central chain ZEK 200/1500

Antriebs- und Umlenkrader ZEK
Drive- and tail wheels ZEK

Segmentkettenrader fur Zentral - Férderketten ZEK fur den Antrieb und die Umlenkung, far
Becher mit Rickwandbefestigung, mit Stahinabe und Ausfallschlitzen in SchweiBkonstruktion,
mit auswechselbaren, geharteten Segmenten - hochverschleifest, auch als verzahnte
Umlenkkettenrader in Segmentausfuhrung fur die Spannstation lieferbar; jeder mogliche
Teilkreisdurchmesser lieferbar, Bohrung mit Passung und genutet nach Kundenspezifikation
- einbaufertig.

Segmental rim traction wheels for central chains ZEK on both head and tail shafts, for back
mounted buckets, are welded steel fabrications with cleaning slots, with replaceable, hardened
segments - highly wear resistant, segmental rim sprockets on the tail shaft are also available,
any outside diameters of the wheels are available, hub design, bore diameter and key size
can be specified by the customer - ready to install.
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Montage der Antriebs- und Umlenkrader:
Auf die genaue Einhaltung der Kettenspurweite ist zu achten, Antriebswelle und Umlenkachse mussen waagerecht montiert
werden, die exakte senkrechte Ausrichtung der Antriebsrader und Umlenkrader ist zu gewahrleisten.

Assembly of the drive and tail wheels:
Pay attention to maintaining the correct chain center distance; Head and tail shafts must be installed parallel and all the wheels
must be in line.

Empfohlene Kettenmontage:

- Verbinden der Kettenstrange mit Verbindungsglieder

- Montage der verbundenen Kettenstrange in den Becherwerkschlot
- SchlieBen der Kettenschlaufen

- Montage der Becherbefestigung und Becher

- Kontrolle der Vorspannung

Recommended assembly of the chain lengths:

- Connect individual chain lengths with connecting links

- Install the connected chain lengths into the elevator casing
- Connect into an endless loop

- Assemble the bucket attachments and buckets

- Tension the assembled system

Kettenstrange werden paarweise gebundelt geliefert; um ein Vertauschen der Strange zu vermeiden, soll der Biindeldraht erst
im Verlauf der Montage gedffnet werden; die gebundelten Kettenstrange muissen unbedingt parallel nebeneinander montiert
werden, nur so ist die gleiche Lange der Kettenschlaufen gewahrleistet; im Falle des Vertauschens der zusammengehdrenden
Kettenstrange kdnnen diese anhand der Strangnummern bzw. Farbkennzeichnung wieder zusammengepaart werden; beim
Einbau der Kettenstrange ist zu beachten, dass die Schweinaht der stehenden Kettenglieder zur Radmitte zeigt.

The chain lengths are supplied bundled in pairs. In order to avoid mixing up of the chain lengths, the wire for the bundling should
only be opened in the course of the assembly; the chain lengths must be assembled in the conveyor lying parallel, this is the only
way to guarantee that chain loops will be of the same length; if the chain lengths are mixed before installation the final links of
every chain lengths are marked with the chain lengths number and are colour coded; it is possible to get the chain lenghts perfectly
matched with the chain length numbers resp. the colour marking; during the assembly of the chain lengths please take care that
the welds of the vertikal chain links point to the wheel center.

Auf die richtige Einbaulage der Kettenschlésser achten:

Kettenschlésser KHV fur alle Becherwerkssysteme immer in vertikaler Position
montieren.

Verbindungsglieder VHV werden in vertikaler Position montiert aber fir Becherwerke
mit Einschnurrollen immer in horizontaler Position.

Pay attention that the chain couplings are installed in the correct position:
Chain couplings KHV can only be mounted as vertical links for all bucket elevator
systems. Connecting links VHV are installed as vertical links but for positive discharge
bucket elevators only as horizontal links.

Kettenklirzung kann bei der Erstmontage zur Anfertigung eines PaBstiickes oder
bei Kettenlangung durch VerschleiB erforderlich sein. Beim Kurzen ist eine gerade
Anzahl (2, 4, 6 usw.) von Kettengliedern beider Kettenschlaufen abzutrennen. Das
Herausschneiden der Kettenglieder muss sorgfaltig mittels Brenner oder Trennscheibe
erfolgen. Beschadigung bzw. Warmeeinwirkung auf die Nachbarglieder ist zu
vermeiden!

Shortening of the chain may be necessary to shorten the chain in order to obtain the
exact required chain length of the make - up lengths, or if the chain lengthens due
to wear. If chain shortening is necessary an even number of chain links (2, 4, 6, and
so on) must be cut out from both chain loops. Links must be cut out with a cutting
disc or a burner. Pay attention not damage or overheat the neighboring links.

Montage der Becherbefestigungen und Becher:

BDS-Halften im vorgesehenen Becherabstand auf vertikal stehendes Kettenglied
verschrauben, auf parallele Bolzen und Kettengliedmitte ausrichten; Verbindungs-
schraube mit erforderlichem Anziehdrehmoment anziehen; Becher mit Sechskant-
muttern fest verschrauben und mit Kontramuttern sichern.

Assembly of the bucket attachments and buckets:

Locate and tighten with bolt and nut the BDS-halves on the vertical chain link in the
required bucket spacing, Tighten the attachment screw which connects the BDS
clamp halves to the specified torque. Assemble the buckets only when the BDS
attachment is centrally and securely fitted, tighten with nuts and counternut.
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Montage- und Wartungsanleitung fir Becherwerke
Assembly and Maintenance instructions for bucket elevators

BHV-Laschen mit Vorrichtung anheften, auf richtige Abstdnde und ausgerichtete
Bohrungen achten. Becher im vorgesehenen Becherabstand mit flachen und runden
Steckbolzen an der Kette befestigen und mit Spannhulsen sichern.

Tack on BHV- weld on plates by means of welding jig, pay attention to correct distances uﬂ[
between the plates and aligned bore holes. Install the buckets on the chain in the #
required bucket spacing with flat and round pins and secure the pins with the safety (
pins.
SchweiBelektrode / Stick electrode: 1SO 2560: E 51 5 B110 20 (H)

EN 499: E 42 5B4 2 H5

AWS A5.1-ASME II/C, SFA5.1: E 7018-1

SDS/SDD mit angeschweifBter Platte an Becherseitenwand anschweiBen, auf richtige
Position und Ausrichtung achten. Becher im vorgesehenen Becherabstand auf vertikal
stehende Kettenglieder mit den zweiten Halften verschrauben; Verbindungsschraube
mit erforderlichem Anziehdrehmoment anziehen.

Weld on SDS/SDD with distance plate on bucket side wall, pay attention to correct
position and alignment. Install the buckets on the vertical chain links in the required
bucket spacing, insert 2nd SDS/SDD-locking halves and tighten the attachment bolts
to the specified torque.
SchweiBelektrode / Stick electrode: ISO 2560: E 51 5 B110 20 (H)

EN 499: E 42 5B4 2 H5

AWS A5.1-ASME II/C, SFA5.1: E 7018-1

Kettenbligel werden mit Kettenenden zu einer Kettenschlaufe zusammengebaut Kettenblgel sollten immer mit Distanzlaschen
verwendet werden. Beim pewag - Laschenbigel auf die richtige Montage der SchlieBlasche achten. Becher und Sechskantmuttern
mit erforderlichem Anziehdrehmoment verschrauben und zuséatzlich mit Sicherungsblechen, Federringen oder Kontramuttern
gegen ein Lésen sichern.

Chain shackles are connected with the chain ends to form an endless chain loop. Chain shackles should be used together with
distance plates. Ensure the correct assembly of the locking plate for the fish plate shackle. All nuts must be tighten to the enclosed
specified torque and secured with safety plates, spring washers or counter nuts to reduce the possibility of loose nuts.

Gewinde- Anziehdrehmoment Nm fiir Schrauben und Sechskantmuttern
durchmesser Fkl. 8.8 und 8; Gleitreibungszahl y = 0,14
Thread Tightening torque Nm for bolts and hex. nuts strength class
size 8.8 and 8; coefficient of sliding p = 0,14
M6 10
M8 25
M 10 49
M 12 85
M 14 135
M 16 210
M 18 300
M 20 425
M 22 580
M 24 730
M 27 1100
M 30 1450
M 33 1900
M 36 2450

Die Kettenspannung ist regelmaBig zu kontrollieren. Das BDS- und Kettenenden + Kettenblgel - System erfordert eine
Gewichtsvorspannung an der Umlenkstation. Grundsétzlich soll die Kettenspannung nur so gro gewahlt werden, wie fir einen
stérungsfreien Betrieb erforderlich ist. Beide Kettenschlaufen missen gleichmaBig vorgespannt werden. UbermaBige Vorspannung
erhodht den Kettenverschleil und verringert die Lebensdauer.

Das BHV-System erfordert normalerweise keine Vorspannung an der Umlenkstation. Mit Gewindestangen kénnen die Umlenkrollen
von den Kettenschlaufen abgehoben werden, die Kette muss die Umlenkrollen aber noch bertuhren. Bordscheiben oder
Flhrungsschienen sind im BecherwerksfuB erforderlich.

The chain tension must be checked regularly. The BDS and the chain end + chain shackle system require a weight pretensioned
tail station. Basically, the chain tension should only be as high as it really necessary for trouble-free operation. Both chain loops
must be equally tensioned. Excessive tensioning will increase the chain wear and reduce the chain life time.

The BHV-system requires basically no pretensioned tail station. The tail wheels can be raised from the chain loops with threaded
rods but the tail wheels should still slightly sit on the chain loops. Guide discs or guide rails are necessary in the elevator boot.



Montage- und Wartungsanleitung fiir Becherwerke
Assembly and Maintenance instructions for bucket elevators

Das Anpassen des Teilkreisdurchmessers der Zahnkettenrdder RHV erfolgt durch
Unterlegen der Einzelzahne mit Stahlblechen. Das Unterlegen bzw. der Austausch
der Einzelzédhne kann im Bereich des kettenfreien Radteiles erfolgen, sodass eine
Kettendemontage nicht erforderlich ist. Die Starke der Unterlagen muss entsprechend
der Kettenldngung errechnet werden.

Nach VerschleiB der Aufkohlungstiefe ist grundséatzlich mit einer rapiden
VerschleiBzunahme zu rechnen. Es wird daher empfohlen, die Ketten nach VerschleiB
der Aufkohlungstiefe auszutauschen. Rundstahlketten und Radverzahnung verschleiBen
unter normalen Bedingungen gemeinsam bis zur Ablegereife.

Das Unterlegen der Einzelzahne soll bei ca. 2,5% Kettenlangung durch Verschlei3
erfolgen. Der Kettentausch soll bei den Kettenqualitdten E10 oder E14 bei einem
Kettenverschleil von ca. 5% vorgenommen werden.

Bei glatten Segmentkettenrollen ist der Kettentausch bei einem Kettenverschlei
von ca. 5% empfohlen. Als Richtwert fir einen max. zulassigen Kettenverschleif3
pro Gliedrundung kann 1/5 des Nenndurchmessers der neuen Kette angenommen
werden. Die Segmente der Kettenrollen sollen getauscht werden, wenn die vertikalen
Kettenglieder am Grund der Rollenrille auflaufen.

The pitch circle dia. of the sprocket RHV is adapted with shimplates to the individual
teeth. Shimplates and new teeth can be installed without disassembly the chain. The
thickness of the shimplates can only be determined by measuring the chain lengthened
due to wear. As soon as the case hardened layer is worn off the wear will increase
rapidly. Chains and sprocket teeth will wear out under normal operating condition at
the same time.

Shimplates should be fitted when the chain is lengthened due to wear by apprx. 2,5%.
The replacement of the chain with the qualities E10 and E14 is recommended by a
chain wear of apprx. 5%.

For friction drive systems the chain replacement should be carried out by an interlink
wear of apprx. 5%. If both chain loops wear out equally the max. chain wear per link
dia. of apprx. 1/5 of the new link dia. is admissible. As soon as the vertical links run
onto the groove base of the chain wheels the segments should be replaced.

Auf gleichmaBige und zentrale Materialaufgabe Uber die gesamte Becherbreite ist zu achten. Beide Kettenschlaufen missen
durch Férdergut und Zugkraft gleich beansprucht werden. Einseitige Belastung einer Kettenschlaufe fuhrt zu stérkerem Verschlei3,
dadurch ergibt sich eine Schiefstellung der Becher.

Rundstahlketten sind gegen Uberbeanspruchung oder Blockierung durch Grob- oder Fremdko&rper, durch geeignete
Sicherheitskupplungen, Abscherbolzen etc. abzusichern. In bestimmten Zeitabstanden sind Ketten, Verbindungsglieder, BDS-
Befestigungen, Kettenrader und Segmente auf Beschadigungen, Korrosion oder ungewdéhnlichen VerschleiB zu Uberprifen.
Alle Verschraubungen sind auf festen Sitz zu kontrollieren und falls nétig nachzuziehen. Bei Kettenaustausch sind die
Verbindungsglieder ebenfalls auszutauschen.

SchweiBungen an Ketten, Verbindungsgliedern und einsatzgeharteten Bauteilen durfen keinesfalls durchgefuhrt werden.

Pay attention to a uniform charging over the full width of the buckets. Both chain loops must be equally loaded due to conveying
material and chain tractive forces. Asymetric loading on the chain loops lead sooner or later of an increase in pitch due to wear
and to slanting buckets.

Round steel chains should be protected against overloading or blocking against coarse material by means of suitable safety
clutches, shear pins etc. At specific intervals the chains, connecting links, attachments and chain wheels should be checked for
damage, corrosion or unusual wear.

All screw connections should be checked for tight fit and retightened as necessary. When the round steel chain is replaced, the
chain couplings must also be replaced.

No welding should be carried out on chains, connecting links or case hardened components.
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Fragebogen — Becherwerke pewag
Questionnaire — Bucket Elevators austria

Fax an / fax to: +43 (0) 316 / 60 70 80-710

Firma / Company: Datum / Date:

Absender / From: Telefon / Phone:

Telefax / Fax:

E-Mail:
Bezeichnung und Anzahl der Anlagen / Name and No. of units
1. Fordergut / Material Handled
Schittgewicht / Specific weight [kg/dm3] KorngroBe / Grain size [mm]
Temperatur / Temperature [°C] Feuchtigkeitsgehalt / Moisture content
VerschleiB / Abrasiveness gering / low [] normal / normal [] hoch / very [
Korrosion / Corrosiveness
Chemische Einflisse / Chemical influences
2. Forderleistung / Capacity [t/h] oder / or [m3/h] Kettengeschwindigkeit / Chain speed [m/s]

3. Achsabstand / Shaft centers [m]

4. Lage des Becherwerkes / Position of the bucket elevator

senkrecht / vertical [ schrég / inclined [°]

5. Bauart des Becherwerkes / Type of the bucket elevator

Fliehkraftentleerung / Centrifugal discharge U

Mittenaustrag-Schwerkraftentleerung / Center discharge by gravity — [J

mit Einschnrrolle / With snub wheel O

6. Neubau / New installation O

Ersatzbestickung / Replacement component O

Umbau / Modification O

Grinde des Umbaus / Reasons for the modification

7. Betriebsstunden pro Jahr / Service hours per year

8. Antriebsleistung / Power [kW]

9. Abmessungen des Schlotes / Dimension of the casing [mm]




Fragebogen — Becherwerke
Questionnaire — Bucket Elevators

10. Kettenmittenabstand / Chain centers [mm]

pewag

austria

X1

Becherwerkssystem / Bucket Elevator System

11.
BDS-System [] BHV-System [] Ketten und Bugel / Chain ends and shackles [] SDD-/SDS-System []
= =
Bugelteilung / Shackle pitch t [mm] Gewinde / Thread M [mm] Bugelnorm / Shackle standard
12. Bechernorm / Bucket size standard
Ruckwandbefestigung / Back mounted Seitenwandbefestigung / Side mounted
Breite / Width b [mm] ] Ausladung / Projection a [mm] ]
Ausladung / Projection a1 [mm] Tiefe / Depth h1 [mm]
Tiefe / Depth h2 [mm] Tiefe / Depth h3 [mm]
Wandstarke / Thickness s [mm] Radius / Radius r [mm]
Gewicht / Weight [kg] Inhalt / Capacity [I]
Becherfillungsgrad / Bucket filling degree [%] Becheranzahl / Number of Buckets
Becherabstand / Bucket spacing [mm]
b a _al a
S < @ U ) T
¢/ l
13. Antriebsrader / drive sprockets [t/h] verzahnt / toothed []
Anzahl der Zéhne / No. of teeth
Teilkreisdurchmesser / Pitch circle dia. [mm]
14. Kettendurchmesser / Chain dia. [mm]

Teilung / Pitch [mm]

Qualitat / Quality grade

Gliederanzahl d. Kettenenden / Number of links per chain end

15. Bemerkungen / Notes

000
pewag austria GmbH
ewa A-8605 Kapfenberg, Mariazeller StraBe 143
Phone: +43 (0) 3862/ 22 1 33-0, Fax: + 43 (0) 3862 /22 1 33-700
austria office@pewag.com, www.pewag.com
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